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YBAXAEMbI/ MOKYMNATE/Ib!

bnarofapum 3a To, 4To Bbl OTAAIM NpeanoyTeHue 6biToBol TexHuke REDMOND.

REDMOND — 370 KauecTBo, HaAEXXHOCTb M HEU3MEHHO BHUMATE/IbHOE OTHOLLEHWE K NOTPEBHOCTAM KIMEHTOB.
HapeeMcs, uto BaM NOHPaBUTCS NPOAYKLIMS KOMMNAHUM U Bbl Takke ByaeTe BbIOMPaTh HALLM U3Lenus B OyayLLeM.

Bbnennep REDMOND RHB-2912 — 370 KOMMaKTHbIM, HO B TO YK€ BPEMSI MOLLIHbIN, CTUbHbIN 1 MHOFODYHKLMO-
HasbHbIM KYXOHHBI npubop. C ero NOMOLLBIO Bbl CMOXETE M3MeNbYaTb PasnyHble NPoAyKTbl, B36UBaTL MO-
NOYHbIE U PPYKTOBbIE KOKTEWM, AUUHblE BENKM, KpeMbl UK MYCChI, FOTOBUTB CyMbl-Miope, COYChl, MMTaHKE AN
ManeHbkoro pebeHka. 3ToT NpubOp CyLLeCTBEHHO 06AErYUT BaM KM3Hb, CIKOHOMUB BPEMS U, UTO HE MeHee
BaXKHO, CBOBOIHOE NPOCTPAHCTBO Ha KyXHe.

REDMOND — MPO®ECCUOHA HA BALLEM KYXHE!
XoTuTe y3HaTb bonblue? MoceTute Haw canT www.multivarka.pro.

CrpaHuupbl obuumanbHoro nHtepHeT-npeacrasutensctea REDMOND B Poccuu, Benopyccuu, Ykpaunte u
KasaxctaHne conepxar camyto akTyanbHyto MHdopmaumio o npeanaraemoit texHnke REDMOND u oxunaa-
eMbIX HOBMHKAX. 3[1€Cb Bbl MOXETE MONYYUTb KOHCY/bTALMI0 OHNAMH, a TakKe 3aKka3aTb MpoAyKLIMIO
REDMOND w opurnHanbHble akceccyapbl K Held B HAalLeM MHTepHeT-MarasmHe.

Cnyx6a noaaepxku nonbsosateneit REDMOND B Poccun: 8-800-200-77-21 (3BoHOK no Poccuu
6ecnnartHbli).



lpexde 4em ucnonb3oeams daHHoe uzdesue, BHUMAMebHO npoyumaime pykosodcmso no
3KCNAyamayuu u coxpaHume e2o 8 kadyecmeae cnpagoyHuka. [lpasunsHoe ucnons3oearue npu-
60pa 3Ha4UMeNbHO NPOOSUM CPOK €20 CAYHObl.

Mepbl 6e30nacHOCTH

Mpon3BOAMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3@ MOBPEXAEHMS,
Bbl3BaHHbIE HECOOMOAEHNEM TpebOBaHMIA TEXHUKKM Be3onac-
HOCTM W NPaBWA 3KCNayaTauum U3nenms.

[laHHbIM 3neKTponpubop MOXET UCMO/b30BaThLCS B KBAPTUPAX,
3aropoHbIX AOMAX, FOCTUHUYHbLIX HOMEpaXx, ObITOBbIX MOMeLLe-
HMAX MarasmMHoOB, OPUCOB MM B APYrUX NOAOOHbLIX YCII0BUAX
HENPOMBILZIEHHOM 3KCNAyaTaumu. [poMbineHHOEe unu noboe
APYroe HeLeneBoe UCNosib30BaHMe YCTPOMCTBA OYAET CYUMTAThCS
HapYLIEHUEM YCIOBMIA HaANEeXaLlen SKCnayaTauumn usoenms.
B 3TOM cniyyae npousBoamTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a
BO3MOMHbIE NOCEACTBUS.



[Nepen NoaktOYEHUEM YCTPOMCTBA K 3NEKTPOCETU NpOBEpbLTE,
COBMNAZAET 1N ee HaNpsHXKeHWE C HOMUHANBbHBIM HaNpsXeHUneM
NUTaHUS Npubopa (CM. TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKU Unu 3a-
BOACKYO Tabnunuky nsgenns).

Ncnonb3yinTe yanMHUTENb, PACCYMTAHHBIM Ha noTpebnsemyto
MOLLHOCTb Npnbopa: HECOOTBETCTBME NMAPAMETPOB MOXET NpM-
BECTU K KOPOTKOMY 3aMbIKaHWIO MW BO3ropaHuio Kabens.
MNogxntoyanTe Npnbop TONbKO K pO3ETKaM, UMEKLMM 3a3eMie-
HWe, — 3T0 0bs3aTenbHoe TpeboBaHMe 3nekTpobesonacHocTH. Mc-
NoNb3ys YOJMHUTENb, yOeauTeCh, YTO OH TAKXKE MMEET 3a3eMJIEHUE.
Bbikntouarite npnbop 13 po3eTkM NOC/IE UCMOIb30BAHMS, A TAKXKe
BO BpPeMSs ero OYMCTKMU UK NepeMeLLeHus. M3aBnekamnTte anekTpo-
LUHYP CyXUMU PyKaMW, yAEPXKMBAS €ro 3a LUTENCeNb,a He 3a NPOBOL.
He npoTarnaiTe WHYp 3NeKTPONUTaHUS B ABEPHbIX NpoeMax
nnu 863N MCToYHUKOB Tenna. (neaute 3a Tem, 4tobbl 3NEKTPO-



LHYp He NepeKpy4nBancs U He nepernbancs, He conpukacancs
C OCTPbIMM MpeAMETaMM, yraMu U KpOMKaMu Mebenu.

[NomHUMe: cy4qatiHoe nospexoeHuUE Kabess A7eKmponumaHus Moxem
npugecmu K HenosIaoKam, Komopele He CO0meemcmayrom yC/108UsM
2apaHMUL, @ MAKXHE K NOPAXEHUIO JTeKMPOMOKOM. [TospexOeHHbIL
IEKMpPoKabesib mpebyem cpoyHoLi 3aMeHbI 8 CepauC-LUeHmMpe.

3anpelleHa 3KcnyaTaums npubopa Ha OTKPbITOM BO3AyXe: No-
nafaHue Bnarn UaM NOCTOPOHHMX MPeaMETOB BHYTPb Kopryca
YCTPOMCTBA MOYKET NMPUBECTU K Er0 CEPbE3HBIM NMOBPEXAEHUAM.
He ycTtaHaBnmBaiiTe yally ¢ NPOAYKTaMM Ha MSITKYHO M HETEPMO-
CTOVKYH NMOBEPXHOCTb. ITO AenaeT Npubop HeyCTOMYMBLIM BO
BpeMS paboTbl.

He Tporavite aBmxyLLmecs Yacti npubopa Bo BpeMst paboTbl. byab-
Te OCTOPOXKHbI, YCTaHaBNMBAsi S-00pa3HbIii HOX: OH O4EHb OCTPbIM.



Mpu oumcTke Npnbopa CTPOro NpUAEPKMBANTEC NPaBU, YKa-
3aHHbIX B pasaene «Yxopq 3a npubopom».

SATMPELAETCA nozpymwams Kopnyc npubopa 8 800y uiu no-
Mew,ams e20 Nod cmpyr 800sbI!

JlaHHbI NprbOpP He NpeaHasHayveH A1 UCNOob30BaHUS NH0AbMU
(BK/ItOYas AETEN), Y KOTOPbIX €CTb PU3MYECKME, HEPBHbIE UK NCU-
XMYECKME OTKNOHEHWSI MM HEQOCTaTOK OMbiTa M 3HAHMM, 33 UC-
KNOYEHMEM CyYaeB, KOrAa 33 TAKUMM JIMLAMU OCYLLLECTBASIETCS
HaA30p MM MPOBOAMTCS UX UHCTPYKTUPOBAHME OTHOCUTEIbHO
MCMO/b30BaHMS AAHHOTO NpMOOpPa NMLOM, OTBEYAOLLMM 33 UX
6e3onacHoCcTb. HeobXxoaMMo ocyLLecTBASTb HAA30p 3a AETbMU C
LLENbO HEAOMYLLEHMS UX UIP C MPUOOPOM, Er0 KOMI/IEKTYHOLLMMMU,
a TaKXKe 3aBOACKOM ynakoBkow. OumcTka 1 0bcnyKmMBaHue yCTpoi-
CTBa He A0/KHbI MPOM3BOAUTLCS AETbMM 6E3 NPUCMOTPA B3POCUSIbIX.



3anpeLLeHbl CaMOCTOSITENbHbIM PEMOHT NpUBopa UM BHECEHME 13-
MEHEHWUI B ero KOHCTPYKUMI. PeMOHT nprbopa fomkeH npou3Bo-
AUTBCS UCKOUUTENBHO CNELMAIMCTOM aBTOPM30BAHHOMO CEpBUC-
LeHTpa. HenpodeccnoHanbHO BbIMOMHEHHAs pabota MoXeT
NPYBECTU K NO/IOMKe Nprbopa, TPAaBMaM M MOBPEXAEHNIO MMYLLECTBA.
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TexHnuYecKkue xapaKTepucTuKu
Mogenb

Tun yctponcrea

RHB-2912

6neHpep

HoMuHanbHas MOLLHOCTb 600 Bt
MakcrManbHas MOLLHOCTb 1000 Bt

HanpsskeHue

220-240 B, 50 Ty,

Tun pBuratens

CkopocTb paboTbl

Perynuposka ckopoctvt paboTbl

DC (noctosiHHOro TOKa)
12 000-17 500 06/MuH
nnasHas

Pexum «TYPBO»

eCTb

06beM yalm ansa CMeLnBaHus

600 mn

06beM yallm usMenbunuTens

500 mn

Hacanka-6neHpep

HepXaBewuwan CTalb

Hacapka-BeHuumk

HepXaBerwana CTalb

S-06pa3Hblit HOX U3MenbuuTens

HepXaBewuwan CTalb

[nuua anekTpowHypa

1,3 ™




KomnnekTauus

MoTopHas YacTb 1wt
Yalwa n3menbumntens ¢ KpblLKon 1wt
Yawa Ang cMelumBaHus 1wt
Hox nsmenbuntens 1wt
Hacapka-bnennep 1wt
Hacapka-BeHumk 1wt
MepexoAHUK AN HacafKM-BEHUMKA 1wt
PykoBopacTBO No akcnnyataumm 1wt
CepBUCHas KHUXKa 1wt

[pou3sodumens umeem npago Ha 8HeceHue U3MeHeHuUll 8 Ou3aliH, KOMNIEKMAayut, a makie
8 mexHu4ecKue xapakmepucmuku uzdenus 8 xode cogepuieHcmsaosaHus cgoeli npodykyuu 6e3
00noHUMENbHO20 y8edoMIeHUS 06 IMUX U3MEHEHUSIX.



Yerpoiicteo npubopa Al

1.

PVONOLIA NN

11.
12.

Perynatop ckopocTu

KHonka BkntoyeHus

KHonka BkntoveHus pexunma «TYPBEO»
bnok anekTtpoaguratens
Hacanka-6nenpep

Hacapka-BeH4YMK

MepexoAHMK AN HAaCaAKU-BEHYMKA
Hox namenbumntens

Yawa naMenbumTens ¢ MEPHOM LWKanown
Kpblwka yalwm nsMenbumntens

KHonku ¢ukcaTopoB Hacagok

Yawa Ang cMewwnBaHUa ¢ MEPHOM LWKanon



|. MEPEQ MEPBbIM BKJTHOYEHWEM

PaCI'IaKyVITE nipenuve, ynanute BCe ynakoBo4YHble MaTepuasbl U peKNaMHble HaKNenKu.

06s3amensHO coxpaHume Ha mecme npedynpexoarouiue Hakaeliku, Hakaeliku-ykazamenu (npu
Haau4uu) u mabauyky ¢ cepuliHblM HoMepom u3denus Ha e2o kopnyce! Omcymcmesue cepuiiHo-
20 HOMepa Ha u3desuu agmomMamuyecku auwaem 8ac Npasga Ha 2apaHmuliHoe ob6caymusarue.

lMonHoCTbio pasMoTaiiTe 3neKTPoLHYp. Kopnyc npubopa NpoTpuTe BAaXKHOM TKaHbto. CbeMHble AeTanu npo-
MOJTe Mbl/IbHO# BOLOW, TLATENbHO NPOCYLUMTE BCE 3NEMEHTbI NpUBOpa Nepes, BKIOUYEHUEM B 3NEKTPOCETD.



. SKCMAYATALNA MPUBOPA

Enaro,uapﬂ MCNO/Ib30BaHUIKO HAaCaaokK I'IpM60p MOXXET BbINONHATb C'JyHKLLMI/I TPEX NOTHOLUEHHbIX KYXOHHbIX I'Ipl/I60p0BZ

BNEHOEP usmenb4yaeT v paBHOMEPHO CMELUMBAET UHTPEAUEHTbI
[ONS NeTCKOro MUMTaHWs, OCBEXaloLWMX KOKTelnel, cynos-niope,
MCNoNb3yeTcs NPU NPUroTOBNEHUM MaOHe3a, XXMAKOro TecTa

MWKCEP c Hacaakoi-BeHYMKOM B36MBAET C/IMBKMU, iiLLa, TO3BONS-
€T rOTOBUTb BO3AYLUHbIE KPEMbI, MYCCbl, PAa3/INYHbIE LeCepTbl

M3MENIBYUTEIb 6bICTPO M3MENbYAET MACO, TBEPAbIN Cbip, OBOLLM,
TPaBbl, Y€CHOK, JIECHbIE U FPeLKMe OpexXu U T. N.

06wue npaBuna paboTbl C 6GneHaepoM
e Bo usbexaHue pa3bpbi3rnBaHus 3anonHaiTe eMKOCTb NPoayKTaMu He Bonee yeM Ha 2/3 obbeMa.
e [ns 3acdekTMBHOrO B3GMBAHWS MPOAYKTOB MUKCEPOM MHIPEAMEHTbI LOMKHbI MOKPbIBATH MO Kpaii-
Hell Mepe HWXKHIOK YacTb BEHUMKa.
e Tpu ncnonb3oBaHuu GneHaepa N MUKCepa CHavana norpysuTe Hacafky B eMKOCTb C MPoAyKTa-
MU, 3aTeM HaXKMMaiiTe KHOMKY BK/IKOUeHUs uam Typbopexnma. Mepes TeM kak U3Bneyb Hacamaky 13
€MKOCTH, OTMYCTUTE KHOMKY.



HauuHaite paboTy Ha HEGOMbLIOK CKOPOCTH, MPKU HEOOXOAMMOCTH YBENUUMBAS €e BPALLEHUEM
perynstopa CKopocTu Ha pyuke npubopa. PaaoM c perynstopoM HaHeceHa WKana: onpenenvs
ONMTUMasIbHYKO CKOPOCTb AN JAHHOIO BUAA NMPOAYKTOB, 3aMOMHUTE ee 3HaYeHUE U UCMONb3yiTe
B Aa/bHeNLeM.

[ins paboTbl C MaKCMManbHOW MHTEHCUBHOCTbIO (Mpy 06paboTke TBEPAbIX NPOAYKTOB MU HA 3a-
BepLuatoLen ctaamm B3bMBaHMS) HAIXKMUTE M yAepXMBaANTE KHOMKY Typbopexuma.

He nozpyxaiime 8 06pabamsieaemsie npodyKmsl MECMO COEOUHEHUSI HAcadKu ¢ 610KOM 3/1eKmpo-
dsuzamens.

Msco nepep, “3MenbyeHWEM Pa3MOpO3bTe, OTAENUTE OT KOCTEN, YAANUTE XUITbl U HapexbTe Kyou-
kammno 1-1,5 cm.

Mpn 06paboTke GPYKTOB U AroL paspexsTe UX U U3BEKUTE KOCTOUKM.

He ucnonb3yiite 6neHpep NS NpUroToBneHns KaptodenbHoro nope.

Mepen cMelMBaHMEM ropsYMX NPOAYKTOB CHUMUTE eMKOCTb C NauTbl. [laiiTe NpooyKTaM OCTbITb,
He CMeLuMBaiTe NPOAYKTbl UM XMAKOCTU, ecnn ux TemnepaTypa Bbiwe 80°C. HaunHalTe obpa-
60TKY C MMHUMManbHOM CKOPOCTK.

bepeaumecs 6pbi3e, HayuHalime 06pabomky npodykmos Ha Maaoll ckopocmu.

He ncnone3yiite npnbop ons nsmenbyeHus kode, nbaa, caxapa, kpyn, 60608 n apyrnx ocobo
TBEPAbIX MPOLYKTOB.

Mpwu pabote c Hacaakoii-61eHaepoM 1 HacaaKoi-BEHYMKOM HE UCMONb3YiiTE B Ka4eCTBE EMKOCTU
yaly usmenbuuTens. Metannmyeckas ocb Ha iHe Yally MOXET NOBpeauTb Hacaaky. Mcnonb3yiite
CTaKaH A/1s CMeLunBaHus.



WUcnonb3oBaHue 6neHpepa

1.
2.

3arpysuTe MHrpeaMeHTbl B CTakaH A8 CMELUMBAHWUS MW UHYIO eMKOCTb.

MpucoeanHuTe Hacaaky-6nenaep K 610Ky anekTpoaBuraTens (Mpu 3ToM LOMKEH NPO3BYYaTh
LEeNYoK).

MonkntounTe NpubOP K 3NEKTPOCETU. YCTAHOBUTE PErYASTOP CKOPOCTU B HYXKHOE MONOXEHME.
CKOpOCTb yBENMUYMBAETCS MPU BPALLEHUM PETYASTOPaA NO YAaCOBOM CTPESKe.

YnepxuBaiTe eMKoCTb ¢ 06pabaTbiBaeMbIMU NPOAYKTaMu CBOOOAHON PYKOiA, NOrpy3nTe B Hee
HOX GreHaepa, 3aTeM HaXMUTE U yAepXKUBaiTe KHOMKY BKAoYeHus. Mpu 06paboTke Cbipbix
oBoLel, GPYKTOB UM APYrUX TBEPAbIX UHTPELUEHTOB YBENUYLTE CKOPOCTb, NOBOPaYMBas
perynaTop CKOpOCTU MO YaCOBOW CTPENKe, MAKU HAXMUTE U YAEPXKMUBANTE KHOMKY BKAOUEHMS
pexuma «TYPBO».

B npouecce 06paboTku nepemMellnBaiTe NpoayKTbl, NepemelLas 61eHAep N0 eMKOCTU.

Mo OKOHYaHUK paboTbl OTCOeAUHUTE MPUBOP OT INeKTpoceTU. HaxXMUTe 04HOBPEMEHHO KHOM-
KM (DUKCATOPOB HACAAOK M OTCOEAUHUTE HAacaLKy-6neHaep oT 610Ka 3NeKTpoABUraTens.



Ucnonb3oBaHue Mukcepa

1.

2.
3.
4

3arpy3uTe UHrpeAMeHTbl B CTakaH A/ CMELWMBAHUS UK UHYIO EMKOCTb.

BcTaBbTe HacaaKy-BEHUMK B MEPEXOAHMK A0 Lienyka.

MpucoennHuTe nepexoaHUK K 610Ky anekTpoasuratens (Npu 3TOM pasfacTtcs Wenyok).
Mopkntounte Nnpubop K anekTpoceTn. [loBepHUTE perynatop CkopocTy NPOTMUB YaCcoBOW CTpen-
KM 0,0 ynopa (MMHMManbHas CKOPOCTb).

YnepxuBaiTe eMKocTb C 06pabaTbiBaeMbIMU NPOAYKTaMKU CBOBOAHON pYKOM, MOrpy3uTe B Hee
BEHUMK, 3aTEM HAXKMUTE U YAEPXKMBANTE KHOMKY BKAOYEHUS. [Tpy1 HE0BX0AMMOCTHU YBENUYEHUS
CKOpPOCTH B3BMBAHUA NOBEPHUTE PEryaSaTOp CKOPOCTM MO YacoBOW cTpenike. [1ns MakcUManbHoW
CKOPOCTM BpALLEHUS HAXMUTE U YAEPXKUBANTE KHOMNKY BKOUeHUs pexxnuma «TYPBO».

B npouecce paboTbl nepemMeLLainTe BEHUMK MO Kpyry (MO YaCOBOW CTpeske).

Mocne okoH4YaHMsa paboTbl OoTCoeAnHUTE NpUBOpP OT 3nekTpoceTu. HaxmMuTe 0LHOBPEMEHHO
KHOMKW (PUKCATOPOB HAaCafoK M OTCOEAMHMUTE MepexofHMK HacaAKU-BEeHUYMKa OT 6roka
3nekTpoasurartens.



Ucnonb3oBaHue usmenbumutens

1. YcraHoBWTe Yaluy U3MeNbYUTENS HA POBHYIO TBEPAYIO TOPU3OHTANbHYO NOBEPXHOCTb.

2. CHUMMUTE C Ne3BUI HOXa U3MeNbYUTeNs 3alMUTHbLIM NNAaCTUKOBLIN Yexon. HafeHbTe HOX U3-
MenbyYnUTeNs Ha oCb Ha AHe Yalun. byabTe 0CTOPOXKHbI, 1e3BKs o4eHb ocTpble! [lepxuTe HOX 3a
NAacTUKOBYIO BTY/IKY.

3. 3arpysuTe npoAyKTbl B Yawy. O6wmit 06beM NpoAyKTOB HE JOMKEH NPEBbILLATb MAaKCMMANbHYHO
OTMETKY Ha ee Kopnyce.

4. CoBMeCTUTe KPbILWKY C Yalleih U3MeNbunTens Tak, 4Tobbl BbICTYMbl MO HOKaM KPbILWKK BOLLIM
B Na3bl Ha Kopnyce yawu. He npunaras ycunuii, npuxmmuTe KpbILKY K Yalle 1 NOBEPHUTE MO
4acoBOM CTpenke A0 ynopa.

5. TpucoeanHute 610K 3neKTpoABUraTens K rHespy KpenneHus 6noka (npu 3ToM paspgacrcs
LeNYoK).

6. lMoaknioymTe NpMBOP K INEKTPOCETH. YCTAHOBUTE PETYNATOP CKOPOCTU B HYXKHOE MOIOXEHUE!
4yeM TBepXe MpOAYKTbl, TEM Bbllle CKOPOCTb UX 06paboTku. CKOPOCTb yBENMYMBAETCS MpU
BpalleHWM perynstopa rno 4YacoBOW CTpenke.

7. TpuaepxuBas yaly OfHOM PYKOW, HAKMUTE U yAepXKUBaTe KHOMKY BKIOYEHUS MU KHOMKY
BKtOYeHUs pexxnma «TYPBO». Mcnonb3yitTe BbICOKOCKOPOCTHOW pexum «TYPBEO» pnsa u3-
MefibiueHMs Msca U TBepAbiX NpoayKToB. Bpems HenpepbiBHOW paboTbl NOA Harpyskoi He
6onee 1 MUHYTHI.

8. Mo okoH4YaHMM paboTbl OTKAKOUMTE NMPUBOP OT 3neKTpoceTU. HaxxMuTe KHOMKM PUKCATOPOB
Hacafok Ha 6noke anekTpoABuraTens U oTcoenuHuTe ero. [loBepHUTE KPbILWKY NPOTUB Yaco-
BOW CTPenku U CHUMUTE ee. BbiHbTE HOX U3MeNbUMTeNS, fepKa ero 3a naacTUKOBYIO BTY/KY.

9. OuucTUTe HOX (CM. pasden «Yxod 3a npubopom») U HafleHbTe Ha Ne3BMS 3aLUMUTHBIA NNACTUKOBbIN
yexorn.



1. yXond 3A MPMUBOPOM

Ouncrtka npubopa

MpoTupaiite 610K 3n1eKTpoABUraTeNs BAAXKHON MATKOM TKaHbHO.

3ATMPELAETCS nomewams 6710k 31ekmpodsuzamesnsi 00 cmpyto 8006l UAU NO2PYIHAMb €20
8 800y. He ucnons3yiime npu oyucmke npubopa abpasugHele U XUMU4ecku azpeccusHsie cpeo-
cmea, 2yO6KuU C eCmKUM NOKPbIMUeM.

CbeMHble YacTM NpoMOoNTe TENAOM MblIbHOM BOAOM. MeTannmuyeckme NOBEPXHOCTH U AeTanu Xo-
poLlo OTMbIBatOTCA, NpuobpeTas bneck, npu fobaBneHUU B BOAY TMMOHHOMO COKa.

Mpun ouncTke HOXeN M ne3uit ByabTe akKypaTHbl — OHM OYeHb OCTpble. [IpoMbiBaiiTe Mx nog
CTpyein Tennomn Boabl.

[ins onpeneneHns onTUManbHOro CNocoba OUYMCTKM KaxAoM 4acTu npubopa pyKoBOACTBYHMTECH
npuseneHHoM Tabnuuei A2.

B npouecce paboTbl HeKOTOpble NMPoAyKTbl (HAaNpUMeEp, MOPKOBb MM CBEK/A) MOTYT OKPaCUTb
netanu npubopa. Mx MOXHO OTMbITb B CreLManbHOM 0TOenvBatoLLem pacTBope cpasy nocie uc-
Nnonb30BaHMS.

Nepen NOBTOPHOW 3KCNNyaTaLMel MOAHOCTbIO NPOCYLIMTE BCe YacTu npubopa.

XpaHeHue npubopa

Mepen xpaHeHMEM OUUCTUTE M MPOCYLLIUTE BCE YacTU Npubopa. XpaHuTe Npubop B CyXOM BEHTUNIUPYEMOM
MecTe BAANM OT CONTHEYHbIX Jly4eit U HarpeBaTesibHbIX MpUMOOpPOB.



V. NEPEJ OBPAWEHWMEM B CEPBUC-LLEHTP

HeucnpasHocTb

Mpubop He paboTaeT

Mpu M3Menb4YeHUn NpoayK-
TOB YyBCTBYETCS CU/IbHAs
BM6paums npubopa

Bo BpeMsi paboTbl nossuncs
NMOCTOPOHHMIA 3anax

Bo3moxxHas npuumHa

LLIHYp NUTaH1s He Noaco-
eAMHEeH K 3NeKTpoceTH

B 3nekTpoposeTtke oTCyT-
CTBYET HanpseHue

MpoAyKTbl HapesaHbl
C/IMLIKOM KPYMHO

Mpubop neperpencs

Mpnbop HOBBbIN, 3anax uc-
XOAWT OT 3alMTHOro no-
KpbITUS

YcTpaHeHne HeucnpasHOCTH

MoAcoenmMHUTE WHYP NUTaHUsS NPUBOpPa K 31eKTpo-
cet

MonkntounTte npubop K paboTatoLeit poseTke

Hape>KbTe npoAYyKTbl MEHbLWMMU KYCOYKaAMN

CokpaTtuTe BpeMs HenpepbiBHOM paboTsl npubopa.
YBENUUbTE UHTEPBAbI MEXAY BK/THOYEHUSAMM

MpoBeaunTe TLWATENBHYIO OYMCTKY Npubopa (cmp. 19).
3anax McyesHeT NOC/e HECKONbKMX BKIOYEHMH



V. TAPAHTUMHBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha naHHoe u3penve npenocTaBisieTcs rapaHTHs CPOKOM Ha 12 MecsueB ¢ MOMEHTa ero NpuobpeTeHus.
B TeueHwue rapaHTMIHOTO NEPUOAA U3TOTOBUTENb 0BSI3YETCS YCTPAHWUTb NYTEM PEMOHTA, 3aMeHbl AeTanei
WNY 3aMeHbI BCErO M3aenus Ntobble 3aBOACKME AedeKTbl, BbI3BaHHbIE HELOCTATOUYHbIM Ka4yeCcTBOM MaTe-
puanoB unu c6opku. [apaHTUs BCTyNaeT B CUY TONBKO B TOM C/lyyae, eCM AaTa NOKyMnKu NoATBEpXKAEH
neyaTbio MarasuHa v NOANUCHIO NPOAABLA HAa OPUMMHANBHOM FrapaHTUIHOM TanoHe. HacToswas rapaHTm1s
NpU3HAETCS NWLb B TOM Cy4ae, eciv U3aenue NpuMeHsIoCh B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO 3KC-
nnyaTaumu, He PEMOHTUPOBANOCh, HE Pa3bupanoch U He GblNo MOBPEXAEHO B pe3y/bTaTe HEMPaBUIbHO-
ro o6palleHus C HMM, a TaKKe COXpaHeHa MosHasi KOMMNEKTHOCTb u3aenus. laHHas rapaHT1s He pac-
NPOCTPaHAETCs Ha eCTeCTBEHHbIM M3HOC U3LENUs U PacxXofHble MaTepuanbl (GUAbTPbI, NAMMOUKH,
aHTUMpPUrapHble NOKPbITHS, YINOTHUTENM U T. LL.).

Cpok cnykbbl U34enUs U CPOK LeNCTBUS rapaHTUIMHbIX 0653aTeNbCTB HA HEro MCYUCNSIOTCS CO AHS Npo-
LXKV WU C [aTbl U3TOTOBNEHUS U3AENUs (B Cyyae, eCnv AaTy NPOAAXKU ONpPeAenvTb HEBO3MOXHO).

[laTy n3rotoBneHns npubopa MOXHO HAMTU B CEPUITHOM HOMEPE, PACMONIOXKEHHOM Ha UAEHTUDUKALMOH-
HOM Haknelke Ha kopnyce usaenms. CepuiiHblii HoMep coCToMT U3 13 3HAKOB. 6-1 1 7-# 3HaKK 0603Hava-
0T Mecsl, 8- — rog Bbinycka yCTpoMcTBa.

lMpou3BoayMTENeM yCTaHOBNEH CPOK CIYKGbI MPUBopa — 3 rofa co AHs ero npuobpeteHus. Cpok AencTBuTeNeH
MPY YCNOBMM, UTO SKCMNyaTaLMs M3AEUA NPOU3BOAUTCS B COOTBETCTBUM C AAHHBIM PYKOBOACTBOM M NPUMEHM-
MbIMM TEXHUHYECKMMM CTaHAAPTaMM.

Ynakoeky, pykogodcmeo nosnb3o0eamesns, a makie cam npubop Heobxo0umMo ymuau3uposams
8 coomsemcmauu ¢ mecmHoli npo2pammoli no nepepabomke omxodos. [lposisume 3abomy 06
oKkpyxaruweli cpede: He gbibpacbisaliime makue u30esnus eMecme ¢ 00bI4HbIM 6bIMOBLIM MYCOPOM.



AN

Mepw Hix sukopucmamu 0axull 8upib, ysaiHo npodumaiime IHCMPYKYito 3 eKcl i ma ime ii sK i ) BUKOPUCMAHHSA npunady
3HAYHO NPOOOBIKUMb MEPMiH (1020 CyHOU.

3axoau 6e3neku

B1pobHMK He Hece BianoBiAaNbHOCTI 33 MOLIKOMKEHHS], BUK/IMKAHI
HEAOTPUMAHHAM BUMOTTEXHIKV 6e3neKm Ta NpaBu excrutyataLlii Bupooy.
[aHui enekTponpuiag, MoXe BUKOPUCTOBYBATUCS B KBAPTUPAX,3aMICbKMX
ByanHKaX, roTeNbHMX HOMepax, NOBYTOBMX MPUMILLEHHSIX MarasuHiB,
odiciB abo B iHWMX NOAJEGHMX YMOBAX HEMPOMUCIOBOI eKCruTyaTaLlil.
[NpomucnoBse abo Byap-aKe iHLe HeLiIboBe BUKOPUCTAHHST MPUCTPOD
BBKATUMETLCS MOPYLIEHHSM YMOB HTEXKHOI eKCruTyaTaLlii BUpoby. Y
LIbOMY BUMaaKy BUPOBHWK He Hece BIAMOBIAIbHOCTI 33 MOX/IMBI HACTIAKW.
[Nepen, nigkNoUEHHSIM NPUCTPOO A0 eNeKTpoOMepexi nepesipre, um
30ira€eTbes Ti HANpyra 3 HOMIHANBHOK HAMPYOK YXMBNEHHS Npuiagy
(OMB.TEXHIYHI XapaKTEPUCTMKM a0 3aBOACHKY TabNMUKy BUPOBY).
BukopwmcToByiTe NogoBKyBaY, pO3pax0BaHMI Ha CNIOYKMBAHY MOTYMKHICTb
NpWIaay: HEBIAMOBIAHICTb MApaMETPIB MOXeE MNPU3BECTU A0 KOPOTKOIO
3aMMKaHHS abo crnanaxy kabento.



[MiakntovarTe Npunag nmie A0 PO3ETOK, WO MatoTb 3a3eM/TEHHS, — Lie
060B513k0Ba BMMOra e1eKTpobe3nekin. BUKOpMCToBYHOUM NMOOOBXKYBaY,
NepeKoHaNTeCs, WO BiH TAKOXX MA€ 3a3eM/IEHHSI.

BuMukariTe npunag, i3 po3eTku Nicis BUKOPUCTAHHS, @ TAKOX Mif, vac
0ro O4YMLLLYBaHHS 360 nepeMiLLeHHS. BuiiMaiTe enekTpoLLHyp cyxmmm
PYKaMK, yTPMMYHOUM MOTO 3a LUTENCeNb,d He 33 ApiT.

He npotsiryiTe LUHYp eNeKTPOXXUMBIEHHS B ABEPHMX OTBOPaX abo nobnmsy
mkepen Terva. Crexre 3a TMM, L0 eNeKTPOLLHYP He NepeKpyyyBaBCs | He
MeperMHaBCs,He CTMKABCS 3 FOCTPYMM MpeOMETaMM,KyTaMM | KpasiMm MebniB.
lNamamadime: sunadkose NOWKOOHEHHS KAbesto e/1eKmpoXuUe/IeHHs
Moxce npu3eecmu 0o HenosIadoK, sIKi He 8i0N0sIOarMs yMoeam 2apaHmil,
a MAkox< 00 yYpareHHs enekmpocmpymMoM. [ToLIKODKeEHUL eneKmpoKa-
6e/1b 8UMA2ae MepMIHO8OI 3aMiHU 8 cepsic-UueHmpi.

3abopoHeHo ekcnyaTauito npunagy Ha BiAKPUTOMY MOBITPI:
MOTPANSHHS BOIOMM ab0 CTOPOHHIX NPEeAMETIB BCepennHy Koprycy
MPUCTPOO MOXe NPU3BECTU [0 MO0 3HAYHMX MOLLKOIKEHD.



He BCTaHOBNHOMTE YaLLly 3 MPOAYKTAaMM Ha MSIKY 1 HETEPMOCTiMKY NMOBEPXHHO.
Lle pobuTb npunag, HeCTiMKMM Mig, vac pobom.

He Topkaitrecst pyxomMmx 4acTvH Npuiaay nig vac pobom. byasre obepexHi,
BCTAHOB/HOKOUM S-MOMIGHMIA HIXK: BiH Ay»Ke FOCTPUINA.

i3, 4aC O4MLLIEHHS MpWadY YiTKO AOTPMMYMTECS MPABI, BKA3aHWX Yy po3aii
«[oman 3a Npuiaaomy.

3ABOPOHAETBHCA 3aHyprosamu Kopnyc npuaady y 800y abo nomi-
wamu (io2o nid cmpymiHes oou!

[aHnin npunag He NpU3HAYEHUM AN BUKOPUCTAHHS NHOABMU
(BK/IHOHALOUM AiTeM), B SIKMX € (Di3NYHI,HEPBOBI aD0 NCMXiYHI BIAXMNEHHS
abo 6pak AoCBiay Ta 3HaHb, 32 BUHSTKOM BUMAAKIB, KOMM 33 TAKMMMU
0Cc06aMM 3AIACHIOETLCS HArNAA ab0 34IMCHIOETLCS IXHIM IHCTPYKTAX
OO0 BUKOPUCTAHHA AAHOro npunagy ocoboto, Lo Bianosiaa€e 3a
iXHt0 B6e3neky. HeobxiaHO HarnsaaTH 3a AiTbMu, LWO6 He AoMYyCTUTU
irop i3 NpunagoM, Moro KOMMNAEKTYHUMMM, @ TAKOXK 3aBOACHKO



ynakoBkow. OuulieHHa #
006C/TyroByBaHHSI NPUCTPOLO HE
MOXKE 3[iMCHIOBATMCS OiTbMM
6e3 Harnsay LOpOCMX.
3a60pOHEHO CaMOCTIMHUM
PEMOHT Npunaay abo BHECEHHS
3MiH 00 MOro KOHCTpYKLUil.
PeMOHT npwunagy Mae
BMKOHYBATUCS numuwe
CrewjanictoM aBTOpM30BaHOIO
cepsic-LeHTpy.HekBaniikoBaHO
BMKOHaHa pobota Moxe
NPY3BECTM 10 NCYBaHHS BUPOOY,
TPaBM i NOLUKOMKEHHS MaHa.

TexHiuHi xapakTepucTukn

Mogent. RHB-2912
Tun npuctpoto 6nennep
HoMiHanbHa noTyxHicTb. 600 BT
Makc1ManbHa noTyHicTb 1000 Bt

Hanpyra

220-240B,50 Ty

Twn pguryHa

Wswnakicts po6otn

DC (noctiiHoro cTpymy)
12 000-17 500 o6/x8

PerynioBaHHs WwBemMaKocTi po6oTn
Pexum «TYPBO».

nnasHe

06em yawi ana 3mi

€
600 mn

06em yawi noapi6HoBaya

500 mn

Hacanka-6nenpep.

itoya ctans

Hacaaka-gin

itoya ctans

itoya crans

S- nopibHui Hix noapibHioBaya
JloBXMWHa enekTpoLHypa

1,3m

Komnnekrauia

MoTopHa yacTuHa,

1w

Yawa noapi6HioBaya 3 KPULIKOIO.

1w

Yawa ans 3mil

1w

Hix noppibHiosaya

1w

Hacapnka-6nennep.

1w

Hacapnka-BiH

1w

MepexiaHuK Ans HacaAKW-BiHY

1w

IHcTpyKUis 3 ekcnnyaTauii

1w

CepsicHa KHWXKa

1w

BupobHuk Mae npago Ha eHeceHHs 3MitH 00 OU3aliHy, KOMNAEKMAyii, a Makox
90 MexHIYHUX Xapakmepucmuk 8upoby nio 4ac B00CKOHANEHHS CB0EI NPOOYK-

uii 6e3 000amko8020 N08IOOMAEHHS NPO Ui 3MIHU.

Bynosa npunany A1

1. Perynatop weuakocTi
. KHonka yBiMKHEeHHs

. bnok enektpoasuryHa
. Hacapka-6nennep
. Hacapka-BiHunk

[T NN}

. KHonka yBimMkHeHHs pexumy «TYPBO»



00N

10.
11
12

MepexiaHuK Ans Hacaaku-BiHUMKa

Hix noapi6Hioaya

Yawa noapi6HioBaya 3 MipHOIO WKaNow
Kpuuwka yawi noapi6HioBaya

KHonku dikcaTopis Hacapok

Yawa Ang 3MilyBaHHa 3 MipHOIO WKanow

[.MEPEA NEPWWMM YBIMKHEHHAM

Posnakyiite BMpi6, BUAANITHL yCi NakyBanbHi MaTepiany Ta peknamHi Haknenku.

0606413k080 36€peximb Ha MiCui 3acmepexHi HaKNeKU, HaKeUKU-NOoKaX:-
4UKU (30 HasBHOCMI) | MabauYKy 3 cepiliHuM HoMepoM 8upoby Ha (1020 Kop-
nycil Biocymuicme cepiliHo2o HoMepa Ha eupobi asmomamuyHo no36asnse
8ac Npasa Ha 2apaxmitine 06C/y208YBAHHS.

MoBHicTio po3moTaiiTe enekTpowHyp. Kopnyc npunaay npoTpiTb BONOroK TKa-
HUHOI. 3HIMHI AeTani NpoMuUiiTE MUNBHOK BOAOK, PETENbHO NPOCYWiThb YCi
eNeMeHTU NpUnazy nepes yBiMKHEHHAM B eneKTpoMepexy.

1. EKCMNNYATALUIA NPUNALY

3aranbHi

po6oty 3 6.

o6 YHMKHYTU pO36pU3KyBaHHS, 3aNOBHIOIMTE EMKICTb NPOAYKTaMU HE
Binblwe Hix Ha 2/3 oBemy.

[ns eheKTMBHOrO 361BaHHA NPOAYKTIB MIKCEPOM iHrPeaiEHTU MaloTb NOKPK-
BaTM NPUHAAMHI HWXHIO YaCTUHY BiHUMKa.

Mia yac BuKopucTaHHs 6nenaepa i Mikcepa cnoyaTky 3aHypTe HacaaKy B
€MKiCTb i3 NPOAYKTaMK, NOTIM HAaTUCHITb KHOMKY yBIMKHEHHs abo Typ6o-
pexwumy. lMepes TMM Ak AicTaT HacaaKy 3 €MKOCTI, BiANYCTiTb KHOMKY.
MouuHaiiTe poboTy Ha HeBenuKii WBMAKOCTI, 3a HeoBXiAHOCTI 36inbLyoUN
obepTaHHAM perynsTopa WBKMAKOCTI Ha pyyui npunaay. Mopsaga 3 peryns-
TOPOM HaHeCeHa IWKana: BU3HAYUBLLM ONTMMANbHY WBKAKICTb ANS AAHOTO
BMAY NPOAYKTIB, 3anamaTaiTe il 3HaYeHHs | BUKOPUCTOBY#TE Haaani.

[ins po60TH 3 MaKCUManbHOI IHTEHCUBHICTIO (Nia Y4ac 06pobku TBEPAMUX
npoaykTie abo Ha 3aBepLanbHii craaii 36MBaHHS) HATUCHITL | yTPUMYIA-
Te KHOMKY Typ6opexuMy.
He prolime
e/1eKmpodsu2yHa.

Hacaoku 3 61okomM

P Micye

M'aco nepen noapiGHeHHAM po3Mopo3bTe, BilOKpeMTe Bif KiCTOK, BUAA-
NiTb XUNK i HapixTe Kybukamm 1-1,5 cM.

Nin yac 06po6ku GpyKTiB i Aria po3pixTe ix Ta AicTaHbTe KiCTOUKM.

He BukopucToByiite 6neHaep Ans NPUroTyBaHHA KapTONAAHOIO Miope.
Mepen 3MiwyBaHHAM rapsunx NPOAYKTIB 3HIMiTb eMKicTb 3 nauTu. [aiite
NPOAYKTaM OXONOHYTH, HE 3MillyiiTe NPoAYKTH aBo PianHM, AKILO TXHA TeM-
nepartypa suule 3a 80 °C.MounHaiite 06pobKy Ha MiHIManbHii WBKUAKOCTI.

51 6pU30K, 06po6ky Ha iti weudkocmi.

He BukopucToByiiTe npunaa Ans noapiGHeHHs KaBOBWX 3epeH, boay,
uyKpy, Kpynu, 606i8, 3aMOpoxeHMX abo iHWMX AyxKe TBEPANX NPOAYKTIB.
Min yac po6oTH 3 Hacaakol POM i HacaaKol OM HE BMKO-
PUCTOBY#iTe Ak EMKICTb Yawy noapibHIoBaya. MeTanesa Bick Ha AHI Yaui
MOXe NOWKOANTH HacaaKy. BUkopucToByiiTe yawy Ans 3MilWyBaHHS.

BukopuctanHs 6neHaepa

v

3aBaHTaXTe iHrPeAiEHTM B Yally ANA 3MillyBaHHS abo iHWY EMKICTb.
MpuenHaitTe Hacaaky-6nenaep Ao 610Ka enekTpoaBuryHa (Mpu LboMy
NpoNyHae KnaLaHks).

MigkntoyiTe Npunag Ao enekTpoMepesi. BCcraHoBITb perynatop WBMAKOCTI
B NoTpibHe nonoxeHHs. LUBKAKICTb 36inblWYETLCA Nif Yac obepTaHHs
perynsTopa 3a roAUHHUKOBOIO CTPINKOIO.

YTpumyiite EMKicTb 3 06p0o6AKOBaHUMM NPOAYKTAMM BiIbHOIO PYKOKO, ONY-
CTiTb B Hei Hix 61eHaepa, NOTiM HAaTUCHITb | YTPMMYIATE KHOMKY YBIMKHEH-
Hs.. Mig yac 06pobku cupux oBouiB, GpyKTiB abo iHWKMX TBEPAMX iHrpeai-
€HTiB 36inblITe WBMAKICTb, NOBEPTAKOYM PErynsaTop WBMAKOCTI 3a
FOAMHHMKOBOIO CTPINKO, aB0 HATUCHITL | YTPUMYIATE KHOMKY pexumy
«TYPBO».

Y npoueci 06pobKu nepemiluyiite NpoOAYKTH, pyXatouun 6aeHaep no eMKOCTI.
Micns 3aBepleHHs poboTu BineaHaiTe npunag Bia enektpomepesi. Ha-
TUCHITb OAHOYACHO KHOMKM (hikcaTopiB Hacapok i BigeAHanTe Hacad-
Ky-6neHpep Bia 610ka enekTpoaBUryHa.

BukopuctaHHs Mikcepa

3aBaHTaXTe HrPEAIEHTH B HYaly AN 3MiLlyBaHHA abo iHLWY EMKICTb.
BcrasTe Hacaaky-BiHYMK B NepeXiAHMK 0 KNaLaHHs.

MpueaHaiTe nepexiaHuK Ao 610Ka eNeKTpoaBMryHa (Mpu LibOMY NPONyHae
KnauaHHs).

MNiaknoyits Nnpunan ao enektpomepexi. MoBepHiTe perynaTop WeKUaAKOCTi
NpOTW FOAMHHWMKOBOI CTPINKKM A0 ynopy (MiHiManbHa WBMAKICTb).



YTpumyiiTe eMKicTb 3 06p060BaHMMM NPOAYKTaMK BibHOIO PYKOIO, OMy-
CTiTb B Hel BIHYMK, NOTIM HATUCHITb | yTPUMYIATE KHOMKY YBIMKHEHHS. 33
HeobxiaHoCTi 36inbleHHs WBMAKOCTI 36MBaHHA NOBEPHITL perynsaTop
WBMAKOCTI 33 FTOANHHMKOBOIO CTPINKOI. [N MakcUManbHoi WemuakocTi
o6epTaHHs HAaTUCHITb | YTpUMYiiTE KHONKY pexxumy «TYPBO».

Y npoueci po6oTu pyxaiiTe BiHUMK N0 KONY (3@ FOAMHHWUKOBOIO CTPINKO).
Nicns 3aBepwenHs po6oTu BiaeaHaiTe npunan Bia enektpomepexi. Ha-
TUCHITb O/IHOYACHO KHOMKM (iKcaTopiB HAcaAoK i BiAEAHalTe nepexiaHuK
HacajKu-BiHUMKa BiA 610Ka eNeKTpoABUryHa.

TaHHA
P P

BcraHoBiTh Yawy nospibHIoBaya Ha piBHy TBEpAly FOPU30HTa/bHY NOBEpX-
Hi0.

3HiMiTb i3 Ne3 HoXa NoapiGHIOBaYa 3aXMCHUI NNacTUKOBMIl Yoxon. Ha-
AiHbTe HiX Ha BiCb Ha AHi yawi. byabTe obepexHi, nesa ayxe roctpi!
TpumaiiTe Hi 32 NNACTMKOBY BTY/IKY.

3aBaHTaxTe NpoAyKTH B Yallly. 3aranbHuit 06€M NpoayKTis He Mae nepe-
BAULLYBAaTW MaKCMMasbHy MO3HauKy Ha ii kopnyci.

Moennaiite kpulwKy 3 Yawero noapibHioBaya Tak, wob Buctynu 3 Gokis
KPWLWKM YBIAWNYW B Na3n Ha Kopnyci yawi. He aoknaaawouu 3ycunb, npu-
TUCHITb KPULIKY A0 Yalli i MOBEPHITL 33 FTOAMHHWKOBOIO CTPINKOI A0
ynopy.

MpuenHaiite 610K eNekTpoABMIyHa A0 rHi3Aa KpinneHHs 6noka (npu
UbOMY NPONYHAE KNauaHHs).

MinkntouiTe Npunan no enekTpomepesi. BcraHosiTh perynstop wemakocti
B NOTPiGHE NONOXEHHS: YMM TBEpAile NPOAYKTU, TUM BULLE WBUAKICTL
xHbOT 06p06KM. LLIBUAKICTL 36iNbLIYETLCS Nia Yac 06epTaHHs perynstopa
33 FOIMHHMKOBOIO CTPINKOH.

MpuTpUMyIouM Yally OIHIEI0 PYKOK, HATUCHITL i YTPUMYIiTE KHOMKY
yBiMKHEHHs a60 kHonky «TYPBO». BUKOPUCTOBYATE BUCOKOWIBMAKICHMI
pexum «TYPBO» ans noapibHeHHs Maca i TBepanx npoaykis. Yac Ges-
nepepsHOi pobOTH Nia HaBaHTaXEHHSM He Ginblue 1 XBUANHM.

Micns 3akiHyeHHs po6oTu BiaknkYiTL Npunaa Bin enekTpomepexi. Ha-
TUCHITb KHOMKM (ikcaTopis Hacaok Ha 6noui enekTpoasuryHa i Bisen-
HaiiTe ioro. MoBepHiTb KPULIKY NPOTU FOANHHUKOBOT CTPINKK i 3HIMITS ii.
[lictaHbTe HiX NoapibHIOBaYa, TPMMAKOUM OT0 33 NNACTMKOBY BTY/IKY.
OuncTiTh Hix (anB. po3ain «[orsa 3a NpUNaaom») i HafiHbTe Ha nesa
3aXMCHUIA NNACTMKOBWIA 4OXON.

l.oornang 3AnPUNAOOM

OuunwieHHs npunany

« [lpoTupaiiTe 610K €1€KTPOABUIYHA BONOTOK MAKOI0 TKAHUHOH.

@ 3ABOPOHSAETBCA nomiwamu 6nok enekmpodsuay+Ha nio cmpymitb 00u abo

tiozo y 800y. He sukopuc niod yac npunady
abpasusHi ma XiMidHo azpecusHi 3acobu, 2ybKu 3 HOPCMKUM NOKPUMMSAM.

*  3HiMHi YaCTMHM NPOMUIATE TENNOIO MUBbHOIK BOAOK. MeTanesi noBepxHi
7 netani pobpe BiAMUBaIOTLCA, HabyBatoum BAKCKY, AKLLO AOAATH Y BOAY
JIMMOHHMWA CiK.

« Mig yac unweHHs Hoxis i ne3 Byabte ob6epexHi — BOHW Ayxe rocTpi.
MpomuBaiite ix nia cTpyMeHeM Tennoi Boau.

« [Insi BU3HAYEHHS ONTUMA/BLHOTO CMOCOBY OUULLEHHS KOXHOT YaCTUHM
npunagy kepyiTecs HaBeaeHoto Tabnuueto A2.

* Ynpoueci po6ot aeski NpoayKTH (Hanpuknaa, Mopkea abo bypak) MOXyTb
3abapeuTh feTani npunagy. Ix MoxHa BigMUTM B cneuiansHoMy Bubinio-
104OMY PO3UMHI BiAPa3y NicNs BUKOPUCTAHHS.

* [lepes NOBTOPHOIO eKCn/yaTali€lo NOBHICTIO NPOCYLWiTh BCE YaCTUHU
npunany.

36epiraHHsa npunapy

Mepep, 36epiraHHsM OYMCTITb | NPOCYWIiTb YCi YacTUHM npunaay. 36epiraite
npunaa y CyxoMy BEHTMIbOBAHOMY MiCLi AaN€eKO Bif COHAYHWX NPOMEHIB i Ha-
rpiBanbHUX NpuUnagis.

IV. NEPEO 3BEPHEHHAM OO0 CEP-
BIC-LLEHTPY

Hecnpashicts Moxnusa npunta YeyHenns HecnpasHocTi

3a3paneriab BUMKHYBLIM NpUNaa, nepe-

Mpunan He npa-
Hemae Hanpyrn : f }
woe BipTe HasBHICTL Hanpyri B Mepexi

Lle HopManbHo. PekoMenayemMo nepen
0BpOBKO0 Hapi3aTH MPOAYKTH uMaTO4-
Kamu

Mpunag wymnts | | Bu 06pobrioete Teepai
sibpye npoaykTH




HecnpasHicts Moxnusa npunta YeyHenms HecnpasHocTi

Ckoporith uac GesnepepeHoi poGoTh

Mpwnaa neperpisca npunay. 36inbLuTe iHTEPBANK MiX BMM-
Nia uac pootn KaHHAMU
39BMBCA CTOPOH-
i zanax Mlpnnan, HoBwi, 3anax

3RiVACHIT peTenbHe O4MLIEHH NPUTay.

ine Bia 3axucHoro no- - .
3anax 3HUKHE Nicns AEKINbKOX BMUKaHb

KpuTTA

V.TAPAHTIVHI 3060B’43AHHA

Ha ueit BMpib HafaeTbCs rapaHTia CTPOKOM Ha 12 MicaLiB 3 MOMEHTY i Oro npu-
[ABaHHs. BNpoaosx rapaHTiiHoro nepiosy BUpo6GHMK 3060BM3YETbCS YCYHYTH
LWSIXOM PEMOHTY, 3aMiHu AeTaneit abo 3aMiHu yCboro BUpoBy Byab-sKi 3aBOACHKI
fedeKTH, BUKIMKaHI He0CTaTHbOK AKICTIO MaTepianis abo cknaaaHHs. fapaxTis
HabyBa€e YMHHOCTI TifbKK Yy TOMY BUNAAKY, AKIWO AaTa KyniBai niaTBepaxeHa
neyaTkoo MarasuHy i NiANMCOM NPOAABLSA HA OPUTiHANbHOMY rapaHTiiHOMY Ta-
NoHi. CNpaBXHs rapaHTis NPU3HAETLCS NIULLE Y TOMY BUNAAKY, SKLWO NPUNaZ 3a-
CTOCOBYBABCS BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLUIi 3 eKcnnyartauii, He peMOHTYBaBCS, He
po36upascs i He ByB M 7 B pe3ynbTaTi Her HOrO MOBOAXKEHHS
3 HUM, @ TaKOX 36epexeHa NoBHa KOMMEKTHICTb BUPOBY. List rapaHTis He nowu-
PIOETLCS HA NPUPOAHUI 3HOC BUPOBY | BUTPATHI MaTepianu (inbTpu, namnouku,
KepaMiyHi i TeNOHOBI NOKPUTTS, rYMOBI YLLiNbHIOBAYI i T. 4.).

TepMiH cnyx6u BUPOOBY i TepMiH AiT rapaHTiNHKUX 3060B'13aHb HAa HBOMO OBYMC-
JI0I0TbCSA 3 AHS NPOAAKY abo 3 AaTU BUrOTOBNEHHS BUPOBY (y pasi, AKIWO AaTy
NpoAaxy BU3HAUUTU HEMOXKINBO).

[laTy BUroTOBNEHHS NPUAafy MOXHA 3HAlTH B CPiiHOMY HOMEPI, 110 PO3TaLIo-
BaHMWit Ha ineHTUdIKaUiHIi Haknedui Ha kopnyci Bupoby. CepiitHnii Homep
CKNapaeTbes 3 13 3HakiB. 6-i i 7-i 3HaKu NO3HaYaloTb MicsLb, 8-1 - pik BUNYC-
Ky NpUCTpOIo.

BcTaHoBneHMit BUPOGHWUKOM TepMiH cnyx6u npunagy cknapae 3 pokis 3 AHS
oro npuaGaHHa 3a yMOBM, LLO eKcniyaTallis Bupoby 34iMCHI0ETbCA BiANOBIAHO
[0 L€l IHCTPYKLIT | 3aCTOCOBHMX TEXHIYHMX CTaHAAPTIB.

Ynakosky, noci6HuK Kopucmysaya, a makox cam npuaad HeobxioHo ymunizy-
samu sic i0HO 00 Micuesoi p no i 8idx00is. He sukudad:
me maki 8upobu pazom i3 38u4atiHumM nobymosumM cMimmsm.




Ocbl BylibiMO! o] an10bIHAA NAdi iy 60l Hy MYKUSIM OKbIN, OHbI GHBIKMAMAnbIK pemiHde cakman KolibiHbi3. Acnanmet dypsic natioanaHy
OHbIH. iHiH Mep3iMiH all iy

CakTaHy wapanapbl

e OHAIpYWIi Kayinci3gik TEXHMKACBIHbIH, TaNanNTapblH XaHe
OyrbiMAbl NAnOaNaHy epexenepiH cakTamayaaH TyblHAAFAH
3aKbiMAap YLWiH xayan 6epmenai.

* byn anekTp acnan natepnepae, kana CblpTbiHAAFbI YiANepae, KOHAK,
Y1 HeMipnepiHae, TYPMbICTbIK HOMipnepae, AYKeHAEPAiH TYPMBbICTbIK,
benmenepae, opucTep MeH BHEPKICIMTIK eMeC NakaanaHyablH Ke3
KenreH 6acka OCbIHAAM XaFganMnapaa nanaanaHbina anagbl.
KypbliFbIHbI HEPKICIMTIK HEMECe Ke3 KeNreH MaKCaTChi3 nanganaHy
ByMbIMIbI TUICTI TypLe NanaanaHy WapTTapbiH 6y3y 60nbin caHanagpl.
Byn Karoanoa eHAipywi bIKTMMan cangapnap YLUiH xayan 6epmenai.

 KypbUIFbIHbI 31EKT KeniCiHe Kocap anablHAQ OHbIH, KEpHeYi acranTbIH,
HOMMHaNApl KepHeyiHe CoMKeC KeNneTiHiH TekcepiHi3 (ByMbIMHbIH,
TEXHUKASbIK CUMATTaMasniapbl HEMeCe 3aybITTbIK KeCTECIH KapaHbi3).



e AcnanTblH TYTbIHATbIH KyaTblHA eCenTeNnreH y3apTKbiL
KONAaHbIHbI3: NapaMeTpAepaiH COMKeCCi3airi KblCKa TyMblKTanyFa
HeMece KabenbAiH, XXaHyblHa 9Kenin COKTbIpybl MYMKIH.

e AcnanTbl TeK XepneHAaipineTiH po3eTKinepre faHa KOCbIHbI3,
— OyN 3neKkTp KAYInCi3airiHiH, MiHAETTI Tanabbl. ¥3apTKbIWTbI
KONAAHA OTbIPbIN, OHbIH XepneHaipineTiHiHe KO3 XeTKi3iHi3.

 AcnanTbl KOnAaHFaH COH, COHbIMEH KATap OHbl Ta3anaraH Hemece
TacbIManfaraH Ke3ae po3eTKifAeH ewWipiHi3. 2nekTp 6aybIH CbIMbIHAH
eMec, WTenceniHeH ycran Typbin, KypraK KOMEH LUbFapbIHpI3.

* JeKTp KopekTeHAipy 6aybIH eCik KybICTapbIHAA HEMECe XbUly KO34EPIHIH,
YKaHbIHAA TAPTTAHbI3. 2NeKTp 6aybIHbIH, OypanMaraHbIH XaHe UISIMEreHiH,
YLUKip 3aTTapFa, OypbILLTap MeH XMhasra TUMEreHiH KaaaranaHpi3.

@ 2KadbiHbi30a 60/ICbIH: 31EKMP KOpeKmeHAipy Kabesi 3aKbIMOTybl Keninoik
wapmmapbIHa calikec KenMelimiH akayapra, COHbIMEH KAMAp 3/1eKmp
IMOFbIHA YPbIHYFA SKEIN COKMbIPYbl MYMKIH. 3aKbIMOWIFGH 3/1eKMp Kabeni
CEPBUC-0PMA/TLIKMA Xeden aybiCmblpyObl maaan emeoi.



* ACranTbl aLUbIK ayaia NaaaaHyra ThibIM CaNbIHabI: KYPbU bl KOPYChIHbIH,
iLliHe cy Hemece Berae 3aTTapabIH TYCYi OHbI KaTTbl 3aKbIMAAYbI MYMKIH.

e A3biK CanblHFaH TabaKTbl KyMCaK XXaHe bICTbIKKa Te30eMTiH beTke
OpHaTMaHbI3. byn acnanTbl XyMbIC Ke3iHAE TYPaKCbI3 eTeq,.

* XKyMbIC Ke3iHAe acnanTblH, KO3FanaTblH 6enikTepiH ycTaMaHbI3. S
- TEKTEC MNblLLAKTbl OpHATKAHAA abar 60NbIHbI3: 0N eTe YLLKip.

 AcnanTbl Ta3anaraH kesae «AcnanTbl KyTy» TapayblHAA KOPCETINreH
epexenepai KaTaH YCTaHbIHbI3.

@ Acnan KopnyciH CyFa 6ambIpyFa HeMece OHbI Cy aFbIHbIHA catyFa ThIVIbIM
CAJIbIHALDI!

* byn acnan @u3mKanbIK, XXymke Hemece NCUXUKANbIK, AybITKy/apbl 6ap
Hemece Toxipubeci MeH BiniMi XeTiCnenTiH aaamaapabIH, (OHbIH, iWiHAe
6ananapabiH) KOMaaHyblHA APHATMaFaH, MyHOAM Ty/Fanap KaaaranaHbir,
o/apablIH, KAYiNci3Ajr yLUiH »ayan 6epeTiH Ty/iFa OCbl aCManTbl KO/AaHyFa
KaTbICTbl HYCKAY YKaCa/iraH »araannapaaH 6acka. bananapapiH,acnannen,



OHbIH, YKMHAKTAYLUbLIAPbIMEH,
COHbIMEH KaTap 3aybITTbIK,
OpaMbIMeH OMHAYbIHa Xon 6epmey
MaKCaTblHOA Kadaranan OTbIpy
Ka>KeT. KypbUtblHbI Ta3a/1ay YKoHe
KbI3MeT kepcetyai 6ananap
epecekTepiH,  KapayblHCbI3
YKacamaybl TMIC.

 AcnanTbl e34iriHi30eH xxeHaeyre
Hemece KypblibIMbIHa ©3repic
eHrisyre TbiMbIM CanbiHa4bl.
KbI3MET KepCeTy aHe xeHaey
60#bIHLLIA 6apbIK, XyMbICTapabl
aBTOPNAHAbIPbINFAH CEPBUC-
OpTasblK »kacaybl Kepek. binikci3
YKacanfaH >XYMbIC acManTblH,

6Y3blNYbIHA, KapaKkaT NeH MyNiK
3aKbIMAAHYbIHA SKENiM COKTbIPYb!

MYMKIH.
Te cMnaTT p
Ynri RHB-2912
Kypbinesl Tuni 6nennep
Ho KyaTbl 600 BT
EH ynkeH KyaTbl 1000 Bt
KepHeyi 220-240 B, 50 Iy

KoszfanTkpiw TMni DC (TypaKTbl TOK)

XKyMbic 12 000-17 500 aitH/MuH
XKymbic petTey. 6i Tbl
«TYPBO» (<TYPBO») pexumi 6ap
ApanacTblpy ToCTaFaHbIHbIH, keneMi 600 mn
¥YcaTKbIlW TOCTaFaHHbIH Kenemi 500 mn
CanTama- ToT 6acnaiiTbiH Gonat
CanTama-Tax ToT 6acnaiiTbiH Gonat
YCATKBIWTbIH S-TEKTEC MbILAFDI..orresvvvvvvrerersssrnsee

<vrerne. TOT BaCNaiATLIH GONAT

SnekTp 6ay y3bIHAbIFbI 13m
XuHarbl

Mortop 6eniri 1 paHa
Kaknafbl 6ap YCATKbIL TOCTAFAHDI ......vvweuerennreeseseserseesssessssssesssssssseeeeeeeees 1 AAHA
ApanacTblpy ToCTafaHbl 1 pawa
¥YcaTKbIW Nblwarbl 1 paHa
Cantama- D. 1 paHa
CanTtama-Tax 1 paHa
CanTaMa-ToOXAIH XKANFACTBIPFDIL TETIM..uuuuuurreveeereereeersessesssesssssssseseneeenes 1 AAHA
Maipanany 6oMbiHWa HYCKaYbIK 1 pawa
CepBucTiK KiTanwa. 1 paHa

OHOipywi 63 eHimiH wakcapmy 6apeicbiHOa 6y e32epicmep mypans KOCbIMWA
xabapnamal, 6ylibIMHbIH OU3QLiHbI, HUHAFbI, COHbIMEH KAMAp MexXHUKAbIK
cunammamanapeiHa e32epicmepoi ex2izy KyKblFbIHa Ue.



AcnanTbiH, KypbinbiMbl A1

XKbinaamapik petreriwi

Kocy Tyitmeuwiri

«TYPBO» pexuMiH Kocy Tyimewwiri
neKTp KO3FanTKpllw 610rb!
Cantama-6nenaep

CanTama-Tax

CanTaMa-TaxaiH XanFacTbiprbllbl
¥caTKplW Nbilasbl

Onusey wKanacel 6ap ycatkpil TOCTaFaHbl
10. ¥caTKblw TOCTaFaHbIHbIH KaKnafbl

11. CanTama GekiTkiWwTepiHiH TyiMeLwikTepi
12. ©nwey wkanacsl 6ap apanacTbipy TOCTafaHbl

I. ATFAWK bl KOCAP ANTAbIHOA

ByiibiMabI OpaMbiHaH WbIFapbin, 6apabik 0pay MaTep1anaapbl MeH XapHamanbik
XancelpManapabl abin TacTaHbi3.

00N NN

Kopnycmarel eckepmemin xancelpma, sancelpma-kepcemkiw (6ap 6osca)
JHaHe BYLibIMHbIH CepusibiK HOMIpI 6ap KecmeuwieHi opHbIHOA MiHOemmi mypde
cakmanbi3! bytisiMOa cepusnbik HOMIpI oK 6osica, kenindik Kbiamem kepcemy

v mypde bi3.

nekTp Gayabl TONbIK KaiblHbi3. ACnan KOPRyCbIH biiFaN MaTaMeH CYpTiHi3.
Wewinmeni GenwekTepai cabblHAbl CYyMEH >XYbIHbI3, acnanTbiH Gapabik
3NeMEHTTEePiH 3N1eKTP Xenire Kocap anablHAa MYKMAT KeNnTipiHi3.

[1.ACNANTbI NAVAANAHY

BneHpepmeH XyMbIC icTeyaiH, Xannbl epexenepi

*  A3bIKTbI WALIbIPATAAY YLUiH bIALICTbI 2/3 K&AEMIHEH acbipbiM TONTbIPMAHbI3.

o A3bIK-TyNiKTi MUKCEPMEH TUIMAT WaiKay YLWiH MHTPUAMEHTTED TOKAIH TbIM
6onmaca TeMeHri GeniriH xabybl Kepek.

« bBnexgep Hemece MuKCep naiiaanaHbiNFaHAa anabiMeH CanTamaHbl asbik
CanblHFaH biAbICKA CabIHbI3, 0AaH KeltiH KOCy HeMece TypBopexuM TyiMeLuiriH
BacbiHpi3. CanTamaHbl bIALICTAH WbiFapap anAblHAa TYUMELIKTi XibepiHi3.

*  KyMbICTbI a3 XbinaamapikneH GactaHbi3, KOKeT GoFaHaa OHbl acnan
TYTKACbIHAAFbI XbIAAMABIK peTTeriwiH Gypan kebenTiHi3. PeTTeriwTiH,
KaCblHa WKana CasblHFaH: OCbl a3blK TYPi YWiH TUIMAT XblAAAMALIKTbI
aHBIKTAM, OHbIH MIHIH eCTe CaKTaHbI3 XaHe 6onalakTa naiaanaHbiHbi3.

*  EH ynKeH KapKbIHANbIKMEH XYMbIC iCTey YWiH (KaTTbl a3bIKTbl @HAEreHae
HeMece WaiKayablH COHFbl CaHaTbiHAA) TypGopexum Tyimelwirin Gacein,
YCTaHbi3.

@ ©HOenemiH asbikka canmama 371ekmp Ko3Fanmkoiul 6710261Ha KOCbINAMbIH

Hepoi 6ambipMaKbi3.

«  ETTi TypayapiH anabiHaa XibiTiHi3, cyiderinen 6enin, CiHipiH anbin TacTaKbl3
xaHe 1-1,5 cM KecekTepre TypaHbi3.

* KeMmic neH XuaekTi eHAereHe onapabl Kecin, CydekTepiH WbiFapbiHbI3.

« Kapron esbecin a3ipney ywin 6nenaepai naiinanax6aHbis.

*  blCTbiK a3bIKTbl apanacTbipyablH an/iblHAA bIAbICTbI NAMTaAaH abiHbi3. A3bIKTbI
CybITbIHbI3, a3bIK HEMeCe CyMbIKTbIKTbIH TeMnepaTypackl 80°Cxorapbl 6onca,
onapzpl apanacTbipMaHbi3. OHAEYAI eH a3 XbiNAaMabIKTaH BacTaHbIs.

LU ol daH c asbikmbl 6HAeydi a3 wbindamobikma

6acmaxbiz.

*  Acnantbl kode, My3, KaHT, kapMa, BypLuak xaHe 6acka aca KaTTbl a3blKTbl
ycarty yuwiH naiaananbanqpi3.

« (CanTama-6neHaep MeH canTama-TaxGeH XKYMbIC iCTereHae blabIC peTiHae
ycaTKplL TOCTaFaHblH NaiaanaHbaxpi3. ToctaFaH TybiHAeri MeTanablk e3ek
canTaMaHbl 3aKbiMAaybl MyMKiH. ADanacTbipy CTakaHblH NaiaanaHbiHbI3.

BbneHpepai naipanany

1. WHrpenueHTTepAai apanacTbipy CTakaHbiHa Hemece 6acKa biAbICKa CasblHbi3.

2. Cantama-6neHaepai aneKTp KO3fanTkblw 610rbiHa KOCbIHbI3 (Byn Kesae
CbIPTbIN €cTinyi kepek).

3. AcnanTbl aneKTp xenire KOCbIHbI3. XXbinaamablk peTTeriliH KaKeTTi Kyire
OpHaTblHbI3. PeTTeriw caraT TiniMeH Bypanranaa Xbinaamablk eceai.

4. A3blK eHAenin xaTkaH blAbICTbl 60C KONMEH YCTaHbI3, iwiHe 6neHaep
NblwarbiH 6aTbIPbIHbI3, 0AaH KeliH Kocy TyiiMewiri 6ackin ycTaupi3. LLnki
KBeKeHic, xeMic Hemece 6acka KaTTbl WHTPEAMeHTTepAi eHaereHae
KbINAAMAbIK PeTTeriwiH cafaT TiniMeH Bypan, XbinaamMabiKTbl Ke6enTiHi3
HeMmece «TYPBO» pexuMiH Kocy TyiMewwiriH 6acbin ycTaHbi3.

5. ©Hpaey 6apbicbiHaa 6n1eHAePAi bIALICTbIH iWiHAE XKbUDKbITBIM, a3bIK-TYNIKTI
apanacTbipbikpI3.

6. XKyMbiC asKTanbICbIMEH aCNanTbl NEKTP KENICiHEH axblpaTbiHbi3. Cantama
6ekiTkiwTepi TyiiMewikTepiH Gipre 6ackin, canTama-6neHaepai anekTp
KO3FaNTKbIW 6710rbIHaH aXbIpaTbiHbI3.




Mukcepai naiaanany

o

VIHrpeameHTTepAi apanacTbipy CTakaHblHa Hemece 6acka blablCka CanbiHbi3.
CanTama-ToXai )anFacTipfbllll TETIKKE ChIPTbIN €CTIATEHILIE CablHbI3.
JKanracTbipFbil TETIKTI 3N€KTP KO3FanTKbil 610rbIHA KOCbIHbI3 (6yN ke3ae
CbIpTbIN ecTinesi).

AcnanTbl 31eKTp eniciHe KoCbiHbI3. XKbinaamabik peTTeriwi caFat TiniHe
Kapcol TipenreHwe 6ypaHpl3 (eH a3 XbinaaMabIK).

A3bIK eHAenin xaTkaH blAbICTbl 60C KONMEH YCTaHbI3, iWiHe Taxai
6aTbipbiHbI3, OAaH KeiiH Kocy TyiMewiriH 6acbin ycTanpi3. Waiikay
XKblnaamMablFbiH KebeiTy Kepek 6onca, XKbinaamMablK peTTeriwiH caraT
TiniMen 6ypaHbi3. EH ykeH aitHany xbinaamablebl ywi «TYPBO» pexumin
KOCY TyiMeLwiriH 6acbin ycTaHbi3.

JKyMbic icTey 6apbiCbiHAA TOX/AI WeHBepnen XbIKbITbIHbI3 (CaFaT TiniMeH).
XKyMbIC asikTanbiCbIMEH acnanTel 3MEKTP XeniCiHeH axblpaTbiHbi3. Cantama
BekiTKiwTepi TyiMewikTepiH Bipre 6acbin, canTamMa-TaXAIH XanFacTblpFbill
TeTiriH 3NeKTP KO3FaNTKbIW 610rbIHAH @XKbIPaTbiHbI3.

¥caTKbIWTbI NaiaanaHy

1
2.

YcaTKbIL TOCTaFaHbIH Teric KaTTbl KeNieHeH 6eTke OpHaTbIHbI3.
YCaTKbIWTbIH MbIWak XY3AepiHeH KOPFaHbIC MNACTUK KanwblKTbl Wwewin
anblHpi3. ¥caTKpilW NbllafbiH TOCTaFaH TyBiHaeri e3ekke KuiHi3. Aban
60n1bIHbI3, XY3aep eTe TKip! MbilakTbl NNACTUK TONKECIHEH YCTaHbI3.
A3bIKTbI TOCTaFaHFa CaNiblHbI3. A3bIKTbIH a/mnbl KeNeMmi KopnycTarbl eH
ynKeH BenriciHeH acnaybl Kepek.

KaknakTbl ycTakpll TOCTaFaHbiHa Kaknak, 6yiipiHaeri WwhlFbIHKbI Xepnep
TOCTaFaH KOPNyCbIHAaFbl KyblCTapFa KipeTiHaei KenTipinis. KaknakTbl
TOCTaFaHFa Kyl CaniMaii KbiCbIHbI3 XXaHE caFaT TiniMeH TipenreHe bypaHpis.
InekTp Ko3FanTKblWw 610TbIH GNOKTbI GeKiTy yaWbIFbIHA KOCbIHbI3 (6yN
Ke3fie CbIpThbin ectinen;).

AcnanTbl 3neKTP xenire KOCbIHbI3. XbinaamabIK peTTerilin KaxeTTi Kyire
OpHaTbIHbI3: a3blK KaTTbl 60/IFaHbIMEH ONap/ibl OHAEY XbINAAMIbIFb KOFapbI
6onanbl. PeTTeriw carat TiniMeH Gyp: Vieai.
TocTaraHabl Bip KONMEH ycTan, Kocy TyiMeLiriH Hemece «TYPBO» pexuMiH
KOCy TyiMewWwiri 6acbin ycTanbi3. ET neH KaTTbl a3biKTbl ycaTy yuliH
KbINAAMAbIFbI KoFapbl «TYPBO» pexuMiH naipanaubiHbi3. Kyw canbin
Y3/iKCi3 XKYMBIC iCTey yaKpiTbl 1 MMHYTTaH acnaybl Kepek.

JKyMbIC asikTanbiCbIMEH acnanTbl 31€KTP KeNiCiHeH axblpaTbiHbI3. INeKTp
KO3FanTKbiW 610rbIHAAFbI CaNTaMa GeKiTKilTepiHiH TyiiMewirii 6acbiHpi3
KIHE OHbl aXblpaTbiHbI3. KaknakTbl caFaT TiniHe Kapcbl Gypbin, WewiHis.
YcaTKpIW NbllarblH NNACTUK TONKECIHEH YCTan, WhiFapblHbi3.

9. MblwakTbl Ta3anaHbi3 (KACNanTbl KyTy» TapayblH KapaHbl3) XaHe Xy3aepiHe
KOPFaHbIC NNACTUK KanWbIKpl KMiKi3.

[ ACITANTbI KYTY

Acnantbl Tazanay
*  DneKTp KO3FanTKbllW BAOTbIH biFaN KyMcak MaTaMeH CypTiHi3.

@ nekmp Ko3Fanmkbiw GA02bIH Cy GFbIHbI ACMbIHA CAYFA HeMece CyFa
6ameipyra ThIFIbIM CAJIbIHAZbI. Acnanmsi masanaraxda a6pasusmi xaHe
azpeccusmi Kyp 0bICbI Kammel
naiidanaH6anbi3.

« UWewinmeni GenwekTepai Xbinbl cabbiHAbl CYyMEH XYbIHbI3. MeTanablk,
6eTTep MeH BenwekTep cyra IMMOH KbIWKbUIbI KOCbIIFaHAA XapKplpan
XaKChl XKybinasbl.

« Tblwak neH xy3aepai TazanaraHaa MyKMAT 60bIHpI3 — onap eTe eTkip.
Onap/ibl KblNlbl CY aFblHbIHAA XKYbIHbI3.

« Op acnan GenweriH eH TMIMA| Ta3anay aAiCiH aHbIKTay YWIiH apbl kapain
KenTipinreH KecTeHi GaclbiNbikKa anblHbi3 A2.

*  Kymbic 6apbicbiHaa keiBip a3blK (Mblcanbl, C36i3 Hemece Kbi3binlwa) acnan
6enwexTepin 60qybl MyMKiH. Onapabl naiinanansaH coH 6ipaeH apHaiibl
aFapTaTbiH epiTiHaiae xyyra 6onaabl.

« Kaiita naitnanaHap anapiiaa 6apnblk acnan 6enwekTepiH ToNbIK KenTipiHi3.

AcnanTbl cakTay

AcnanTbl cakTayFa KOl/ibiH anfibiHa 6apniblk 6enuekTepiH Tasanan, KenTipiHis.
AcnanTbl KypFak XXeNeTineTiH Xepaie KyH caynenepi MeH Kbl3/iblpy acnantapbiHaH
anblC cakTaHbi3.

IV. CEPBUC-OPTANbIKKA XOJblFAP
ANObIHOA

Axay blktuman ce6en AKayab! Kot ‘

Acnan  xymbic
icremeini

Acnanthi angsis ana ewipin, xenigeri

KepHey ok KepHeyJik 6apbiH TeKcepiis




Axay blktuman ceben Axayabi xor0

Byn KanbinThl xasnaii. Oraey anasivaa
a3bIK-TYNIKTI KecekTen Typayra Kewec
Gepemis

Acnan wybinaan, | Ci3 KaTThl asbikTel
nipinneiini oraemeiicis

ACnanTbiH Y3AiKCi3 XYMbICbIHBIH YaKbITbIH
Acnan Kei3bin KeTkeH KbICKapTeIHbI3. Kocnanap anmsinaa
X apanbIKTapas! YNFAiTsIHAI3

XKymbic kesinge
Gerae wic naipa

Acnan  xaWa, wuic

6onazs!
KO PpFaHb C | Acnant MykusTTasanansis. Mic Giprewe
XaBbiHALICLIHAN KocnanapaaH Cow kereai
whiFanbl

V.KEMNIAIK MIHOETTEMENEP

Ocbl GyibiMFa caTbin anbiHFaH caTTeH 12 ail MepsimiHe keninaik 6epineai.
OHaipywi keninaik keseHi iwiHae xxeHaey, 6enwekTepai aybiCTbipy Hemece Gykin
6yibIMabI aybICTbIPY XKO/bIMEH MaTepuanaap Hemece KypbifblH Canacel
KeTicneywiniriHeH TyblHAaFaH Ke3 KenreH 3aybiTTblK akaynapabl okFfa
MiHaeTTeHeni. Keninaik Tek caTbin any KyHi TYMHYCKanblK Keninaik TanoHbiHAa
LlYKeH MepiMeH XaHe CaTylbl KONbIMeH pacTa/iFaH Xaraainaa FaHa KylwiHe eHeni.
Ocbl keninaik Tek OyiibiM naiipanaHy 6oiibiHWA HCyKaynbikka Caiikec
K. eH, By: J@HE OHbIMEH [ypbIC XYMbIC icTeMey
HaTH)KeClHﬂ.e BEKHMﬂ,aHﬁaFaH COHbIMEH KaTtap 6¥MbIMHbIH, TONbIK XXUHAFbI
caKTanFaH Xaraanaa TaHbinaasl. Ocl Keninaik GyibIMHbIH TabUFW TO3ybIHa XaHE
WhbIFbIH MaTepuanaapblHa TapanMaiiabl (cysrinep, wamaap, Kbill XaHe TedAOoHAbIK,
TbiFbI3AaybIWTap XaHe T.6.).

By#bIMHbIH, KbI3MET Mep3iMi MeH Keninaik MiHAeTTeMeNnepaiH KapaMmabiiblK
Mep3iMi eHaipinreH ke3aeH Gactan Hemece ByiibIM acanfaH kesaeH bacran
ecenTeneni (erep caTbiiFaH KyHiH aHbIKTay MyMKiH 6onmaca).

AcnanTbiH eHAipinreH kesi byibiM KOPNYCbIHAAFbI CANKECTEHAIPY XKanCblpMacbiHaa
OpHanackaH cepusnbik HemipaeH Tabyra 6onaapl. Cepusinbik HeMip 13 GenrigeH
Typaabl. 6-1Wi xaHe 7-wbl Genrinep anabl, 8-1wi — KypbiifFbl WbIKKAH Xbiaabl
6inpipeni.

OHAipywi GekiTkeH acnanTbiK KpI3MeT eTy Mep3iMi GyiibIMHbIH NaiiaanaHbinybl
OCbl HYCKaYNbIK MeH KONAAHbINATbIH TEXHUKANbIK CTaHAAPTTapFa CalKec Xypyi
KaFAaiblHAA CaTbiN anblHFAH KYHIHEH 3 Kbl Kypaiabl.

Oparmoel, natioanaryws! HYCKaymbiFsi, COHbIMEH Kamap acnanmsis 03i
Kandbikmapdsbl Kalima eHdey p. calikec
natidara acelpy kepek. MyHoati 6yiibiMOapdsl a0emme2i mypMbICMbIK KOKbICNEH
macmamarbi3.




Ushbu mahsulotdan foydalanishdan avval foydalanish boyicha qo'llanmani digqat bilan 0qib chiging va uni ma’'lumotnoma sifatida saglab qo’ying. Jihozdan tog’ri
foydalanish uning xizmat gilish muddatini anchagina uzaytiradi.

Xavfsizlik choralari

 Texnika xavfsizligi talablariga va mahsulotdan foydalanish goidalariga
amal gilmaslik natijasida yetkazilgan shikastlanishlar uchun ishlab
chigaruvchi javobgarlikni 0z zimmasiga olmaydi.

 Ushbu elektr jihozidan kvartiralar,shahardan tashgaridagi uylar, meh-
monxona nomerlari,dokonlarning maishiy xonalari, ofislar yoki sano-
atda foydalanilmaydigan boshga shunga oxshash sharoitlarda foyda-
lanish mumkin. Qurilmadan sanoat magsadlarida yoki qurilma
mo'ljallanmagan boshqa istalgan magsadlarda foydalanish mahsulot-
dan tegishli tarzda foydalanish shartlarining buzilishi hisoblanadi.
Bunday hollarda ishlab chigaruvchi bo'lishi mumkin bolgan ogibatlar
uchun javobgarlikni 0z zimmasiga olmaydi.



Qurilmani elektr tarmogiiga ulashdan avval undagi kuchlanishning jihoz
taminoti nominal kuchlanishiga mos ekanligini tekshiring (mahsulot
texnik xususiyatlari yoki zavodda yopishtirilgan yorliqgga garang).

Jihoz istemol giladigan kuchlanishga moljallangan uzaytirgichdan
foydalaning: parametrlarga mos kelmaslik gisga tutashuvyoki kabelning
kuyishiga olib kelishi mumkin.

Jihozni fagat yerga ulangan rozetkalarga ulang — bu elektr xavfsizligining
bajarilishi shart bolgan talabidir. Uzaytirgichdan foydalanganda uning
ham yerga ulanganligiga ishonch hosil giling.

Foydalanib bolgandan song hamda uni tozalash yoki kochirish vagtida ji-
hozni rozetkadan uzib qoying. Elektr tarmog'iga ulash shnurini qurug qol
yordamida otkazgichdan emas, balki shtepseldan ushlagan holda suguring.
Elektr taminot shnurini eshik tirgishlaridan yoki issiglik manbalari yaqi-
nidan otkazmang. Elektr taminot shnurining buralib golmasligi va
bukilmasligi,o'tkir buyumlarga, mebellarning burchaklari va girralariga
tegib turmasligini kuzatib boring.



@

@

Yodda tuting: elektr ta'minot kabelining tasodifan shikastlanishi kafolat
shartlariga tog'ri kelmaydigan shikastlanishlarga hamda elektr tokining
urishiga olib kelishi mumkin. Shikastlangan elektr ta'minot kabelini xizmat
ko'rsatish markazida darhol almashtirish talab gilinadi.

Jihozdan ochig havoda foydalanish tagiglanadi: qurilma korpusi ichiga nam-
ik yoki begona buyumlamning kirib golishi uning jiddiy shikastlanishlariga
olib kelishi mumkin.

Mahsulot solingan jomni yumshog va issiqga chidamli bolmagan sirtga
omatmang.Bu jihozni ishlash vagtida turgun bolmasligiga olib keladi.
Ishlayotgan vaqtda jihozning harakatlanuvchi gismlariga tegmang. S-sha-
klidagi pichogni omatganda ehtiyot boling: u juda otkir.

Jihozni tozalashda «lihoz ustidan garov» bolimida korsatilgan qoidalarga
gatiyamal giling.

Jihoz korpusini suvga botirish yoki uni suv ogimi ostiga joylashtirish
TAQIQLANADI!



e Ushbu jihoz jismoniy, asab yoki ruhiy jihatdan chetlanishlarga ega
bo'lgan yoki tajribasi va bilimi yetarli bo'lmagan kishilar (jumladan
bolalar) tomonidan foydalanish uchun mo'ljallanmagan, bunday
shaxslar ustidan nazorat olib borilayotgan yoki ularning xavfsizligi
uchun javobgar shaxs tomonidan ularga ushbu jihozdan foydalanish
bo'yicha korsatmalar berish o'tkazilayotgan hollar bundan mustas-
no.Ularning jihoz,uning ehtiyot gismlari hamda uning gadog'i bilan
oynashlariga yo'l go'ymaslik uchun bolalar ustidan nazoratni amal-
ga oshirish lozim. Qurilmani tozalash va unga xizmat ko'rsatish
bolalar tomonidan kattalar nazoratisiz otkazilishi mumkin emas.

e Jihozni mustagil tarzda tamirlash yoki uning tuzilishiga o’zgartirishlar
kiritish tagiglanadi.Jihozni tamirlash fagat vakolatli xizmat korsatish
markazi mutaxassisi tomonidan bajarilishi lozim. Noprofessional
tarzda bajarilgan ish jihozning ishdan chigishi, jarohatlanish va
mulklarning zararlanishiga olib kelishi mumkin.



Texnik xususiyatlari

Modeli RHB-2912
Qurilma turi blender
Nominal quvvati 600 Vt

i quvvati. 1000 Vt
Kuchlanish 220-240V, 50 Gts

Dvigatel turi
Ishlash tezligi

DC (0'zgarmas tok)
12 000-17 500 ayl/daq

Ishlash tezligini boshqarish

bir tekis

bor

«TURBO» («TURBO») rejimi
Aralashtirish uchun jom hajmi

600 mL

Maydalash jomining hajmi

500 ml

Nasadka-blender.

anglamaydigan po'lat

Nasadka-gultoj

anglamaydigan po'lat

Maydalagichning S shaklidagi pichog'i ...

Elektr shnurining uzunligi

..zanglamaydigan po’lat
1,3m

Majmua to’plami

1 dona

Motor gismi
Qopqogli maydalagich jomi

1 dona

Aralashtirish uchun jom

1 dona

1 dona

Maydalagich pichog'i
Nasadka-blender.

1 dona

Nasadka-gultoj

1 dona

Nasadka-gultoj uchun adapter.

1 dona

Foydalanish bo'yicha go’llanma

1 dona

Xizmat ko'rsatish kitobchasi

1 dona

Ishlab chigaruvchi 0z

irish

alar toplami hamda texnik iy
Jihozning tuzilishi A1

Tezlik boshqaruvchisi

Yoqish tugmasi

«TURBO» rejimini yogish tugmasi
Elektr dvigateli bloki
Nasadka-blender

Nasadka-gultoj

Nasadka-gultoj uchun adapter

NovA N

iga 0’zg kiritish ega.

ida bunday ozga-
rishlar tog’risida avvaldan xabardor gilmagan holda mahsulot dizayni, majmu-

8. Maydalagich pichog’i

9. Mayda shkalali maydalagich jomi

10. Maydalagich jomi qopgog’i

11. Nasadkalarni gotirish tugmalari

12. O'lchov shkalali aralashtirish uchun jom

I. FOYDALANISHNI BOSHLASHDAN
AVVAL

Mahsulotni gadog'idan oling, barcha gadoglash materiallari va reklama nakle-
ykalarini olib tashlang.

Ogohlantiruvchi nakleykalar, ko'rsatkili nakleykalar (mavjud bo'lsa) va uning
korpusidagi mahsulot seriya raqgami ko'rsatilgan yorligni albatta 0z joyida
saglang! seriya inif igi sizni unga kafolatli xizmat
ko'rsatishdan avtomatik ravishda mahrum giladi.

Elektr shnurini to'lig yoying. Jihoz korpusini nam latta bilan arting. Olinuvchi
detallarni sovunli suv bilan yuving, elektr tarmog’liga ulashdan avval jihozning
barcha elementlarini yaxshilab quriting.

[1.JIHOZDAN FOYDALANISH

hlack dal

Blender bilan i: umumiy qoi i

«  Sochilib ketishning oldini olish uchun idishni mahsulotlar bilan hajmining
2/3 gismidan ortiq to'ldirmang.

« Mikser bilan mahsulotlarni samarali ko'pirtirish uchun masalliglar ka-
mida gultojning quyi gismini qoplashi kerak.

* Blender yoki mikserdan foydalanganda avval nasadkani mahsulotlar
solingan idishga tushiring, keyin yogish yoki turborejim tugmasini bosing.
Nasadkani idishdan olishdan avval tugmani qo’yib yuboring.

« Ishni kamroq tezlikda boshlang, zarur bo'lgan hollarda jioz dastasidagi
tezlik boshqaruvchisini aylantirish bilan tezlikni orttiring. Boshqaruvchi
yonida shkala ko'satilgan: Mahsulotlarning shu turi uchun optimal tezlikni
aniglagach, uning giymatini eslab goling va undan keyinchalik foydalaning.

+ Maksimal tezlikda (gattiq mahsulotlarni qayta ishlaganda yoki ko'pirti-
rishning yakunlovchi bosgichida) ishlash uchun turborejim tugmasini
bosing va ushlab turing.

Nasadkalarning elektr dvigateli bloki bilan ulanish joyini qayta ishlanayotgan
mahsulotlar bilan yuklantirmang.



* Muzni maydalashdan avval muzdan tushiring, suyaklaridan ajrating,
paylarini olib tashlang va 1-1,5 sm uzunlikdagi kubikchalarga tograng.

« Mevalar va rezavor mevalarni qayta ishlashda ularni kesing va danakla-
rini olib tashlang.

« Blenderdan kartoshka pyuresi tayyorlash uchun foydalanmang.

« Qaynoq mahsulotlarni aralashtirishdan avval idishni plitadan oling. Mahsu-
lotlarni sovuting, agar ularning harorati 80°C bo'lsa, mahsulotlar yoki
suyuqliklarni aralashtirmang. Qayta ishlashni minimal tezlikda boshlang.

Sachrab
boshlang.

q ni qayta ishlashni kichik tezlikdan

« Jihozdan gahva, muz, shakar, yormalar, dukkaklilar va boshqa o'ta qattiq
mahsulotlarni maydalash uchun foydalanmang.

« Nasadka-blender va nasadka-gultoj bilan ishlaganda idish sifatida may-
talagich jomidan foydalanmang. Jom tubidagi metall oq nasadkani
shikastlashi mumkin. Aralashtirish uchun stakandan foydalaning.

Blenderdan foydalanish

1. Mahsulotlarni aralashtirish uchun stakanga yoki boshqa idishga soling.

2. Nasadka-blenderni elektrodvigatel blokiga biriktiring (bunda tigillagan
tovush chigishi kerak).

3. Jihozni elektr tarmog’iga ulang. Tezlik boshgaruvchisini kerakli holatga
o'rnating. Boshqaruvchi soat strelkasi yo'nalishi bo’yicha aylanganda
tezlik orta boradi.

4. Qayta ishlanayotgan mahsulotlar solingan idishni bo'sh go'lingiz bilan
ishab turing, unga blender pichog’ini tushiring, keyin yoqish tugmasini
bosing va ushlab turing. Xom sabzavotlar, mevalar yoki boshga gattiq
masalliglarni gayta ishlashda tezlik boshgaruvchisini soat trelkasi yona-
lishida aylantirish orqali tezlikni orttiring yoki «TURBO» rejimini yogish
tugmasini bosing va ushlab turing.

5. Qayta ishlash jarayonida blenderni idish ichida harakatlantirish orqali
mahsulotlarni aralashtiring.

6. Jihoz ishi tugashi bilan uni elektr tarmog’idan uzing. Nasadkalarni qoti-
rish tugmalarini bir vagtda bosing va nasadka-blenderni elektrodvigatel
blokidan ajrating.

Mikserdan foydalanish

1. Mahsulotlarni aralashtirish uchun stakanga yoki boshqa idishga soling.
2. Nasadka-gultojni adapterga tigillagan tovush chigargan holda joylashti-
ring.

Adapterni elektrodvigatel blokiga biriktiring (bunda tigillagan tovush
chiqishi kerak).

Jihozni elektr tarmog’iga ulang. Tezlik boshgaruvchisini soat streklasiga
qarama-garshi yo'nalishda oxirigacha burang (minimal tezlik).

Qayta ishlanayotgan mahsulotlar solingan idishni bo'sh go'lingiz bilan ishab
turing,unga gultojni tushiring, keyin yoqish tugmasini bosing va ushlab turing.
Kobpirtirish tezligini oshirish zarur bo'lgan hollarda tezlik boshgaruvchisini
soat strelkasi yonalishida burang. Aylanishning maksimal tezligiga erishish
uchun «TURBO» rejimini yogish tugmasini bosing va ushlab turing.

Ish jarayonida gultojni aylana bo’ylab (soat strelkasi yo'nalishida) hara-
katlantiring.

Jihoz ishi tugagandan keyin uni elektr tarmog’idan uzing. Nasadkalarni
qotirish tugmalarini bir vaqtda bosing va nasadka-gultoj adapterini elek-
trodvigatel blokidan ajrating.

Maydalagichdan foydalanish

1
2.

Maydalagich jomini tekis gattiq gorizontal sirtga ornating.
Maydalagich pichog'i tig'idan plastik himoya g'ilofini oling. Maydalagich
pichog'ini jom tubidagi 0qqa kirgizing. Ehtiyot bo'ling, tig'lar juda o'tkir!
Pichogni plastik vtulkasidan ushlang.

Mahsulotlarni jomga joylashtiring. Mahsulotlarning umumiy hajmi jom
korpusidagi maksimal belgidan ortig bo'lmasligi kerak.

Maydalagich jomiga qopgogni shunday moslashtiringki, gopgog yon
tomonlaridagi turtib chiggan joylar jom korpusidagi chuqurchalarga
tushsin. Kuch ishlatmagan holda qopqogni jomga bosing va soat strel-
kasi yo'nalishida oxirigacha burang.

Elektrodvigatel blokini blokni mahkamlash uyachasiga biriktiring (bun-
da tigillagan tovush chiqishi kerak).

Jihozni elektr tarmog’iga ulang. Tezlik boshqaruvchisini kerakli holatga
o'rnating: mahsulotlar ganchalik gattiq bo'lsa, ularni gayta ishlash tez-
ligi shunchalik baland bo'ladi. Boshqaruvchi soat strelkasi yo'nalishi
bo'yicha aylanganda tezlik orta boradi.

Jomni bir go'l bilan ushlab turgan holda yogish tugmasi yoki « TURBO»
rejimini yogish tugmasini bosing va ushlab turing. Go'sht va qattiq mahsu-
lotlarni maydalash uchun «TURBO» yuqori tezlikdagi rejimdan foydalaning.
Yuklanish ostidagi uzluksiz ishlash vaqti 1 dagigadan oshmasligi kerak.
Jihoz ishi tugashi bilan jihozni elektr tarmog'idan uzing. Elektrodvigatel blo-
kidagi nasadkalarni mahkamlash tugmalarini bosing va uni ajratib oling.
Qopqoqni soat strelkasiga garama-qarshi yonalishda burang va uni oling. Uni
plastik vtulkasidan ushlagan holda maydalagich pichog'ini sugurib oling.



9. Pichogni tozalang («/ihoz ustidan qarov» bo'limiga garang) va pichoq
tig’iga plastik himoya g'ilofini kiygizing.

[11.JIHOZ USTIDAN QAROV

Jihozni tozalash
« Elektrodvigatel blokini yumshoq nam latta bilan arting.

@ Elektrodvigatel blokini suv ogimi ostiga joylashtirish yoki suvga botirish
TAQIQLANADI. Jihozni tozalaganda abraziv va kimyoviy jihatdan faol vosita-
lardan, qattiq ig dal

« Olinuvchiq gismlarni ilig sovunli suvda yuving. Suvga limon sharbati
qo'shilganda metall yuzalar va detallar yargiroq korinish olgani holda
yaxshi yuviladi.

« Pichoglar va tig'larni tozalaganda ehtiyot bo’'ling — ular juda o’tkir. Ular-
ni ilig suv ogimi bilan yuving.

« Jihozning har bir gismini tozalashning optimal usulini aniglash uchun
quyida keltirilgan jadvalga amal qiling A2.

« Ishlash vagtida ayrim mahsulotlar (masalan, sabzi yoki lavlagi) jihoz
gismlarini bo’yab qo’yishi mumkin. Ularni jihozdan foydalanib bo'linishi
bilanog maxsus oqgartiruvchi eritmada yuvish mumkin.

« Qayta foydalanishdan avval jihozning barcha qismlarini to'liq quriting.

Jihozni saglash

Saglashdan oldin jihozning barcha qgismlarini tozalang va quriting. Jihozni
yaxshi shamollatiladigan joylarda quyosh nurlaridan va gizdirish jihozlaridan
uzoqrogda saglang.

IV. XIZMAT KO’'RSATISH MARKAZIGA
MUROJAAT QILISHDAN AVVAL

Nosozlik Mumkin bo'lgan sabab Nosozliklarni bartaraf gilish

Jihoz ishlamay-
apti

Jihozni avvaldan ochirib qo'ygan holda

Kuchlanish yoiq tarmoqda kuchlanish borligini tekshiring

Jihoz shovgin
chiqarayapti va
titrayapti

Bu oddiy hol. Qayta ishlashdan avval
mahsulotlari bo'laklarga tog'rashni tav-
siya gilamiz

Siz gattiq mahsulotlarni
qayta ishlayapsiz

Nosozlik Mumkin bo'lgan sabab Nosozliklarni bartaraf gilish

Jihozning uzluksiz ishlash vaqtini gisqar-
tiring. Yogishlar o'tasidagi oraliglarni
orttiring

Jihoz orticha qizib ketdi
Ishlash vagtida
qalati hid paydo

boldi
Jihoz yangi, hid himoya
qoplamasidan chigadi

Jihozni yaxshilab tozalashni bajaring. Bir
necha yoqishlardan keyin hid yoqoladi

V. KAFOLAT MAJBURIYATLARI

Mazkur mahsulotga u sotib olingan sanadan e’tiboran 12 oy muddatga kafolat
beriladi. Kafolat muddati mobaynida ishlab chigaruvchi materiallar yoki terish
sifatining pastligi tufayli yuz bergan har ganday zavod nugsonlarini ta'mirlash,
detallarni yoki butun asbobni almashtirish yo'li bilan bartaraf etish majburiya-
tini oladi. Kafolat faqat xarid sanasi original kafolat talonida do’kon muhri va
sotuvchining imzosi bilan tasdiglangan holda kuchga kiradi. Mazkur kafolat
fagat mahsulot foydalanishga doir qo‘llanmaga muvofiq ishlatilgan, ta'mirlan-
magan, gismlarga ajratilmagan, u bilan notog’ri muomalada bo'linishi natija-
sida shikastlanmagan, shuningdek mahsulotning to'liq butligi saglanib qolgan
holdagigan tan olinadi. Ushbu kafolat mahsulot va sarflanma materiallar (fil-
trlar, lampochkalar, keramik va teflon qoplamalar, rezina zichlagichlar va h.k.)
ning tabiiy eskirishiga tatbiq etilmaydi.

Maxsulotni ishlab chiqarilgan yilidan yoki uning sotilishi kunidan boshlab unga
maxsulotning xizmat muddati va kafolat majburiyatlarining amal qilish mud-
dati tarqaladi (agarda sotilgan sanasini aniglab bo’lmasa).

Asbobni ishlab chiqarilgan sanasini maxsulotning korpusida identifikatsion
yopishmasidagi seriyali ragamida topishingiz mumkin. Seriyali ragami 13 bel-
gidan iborat. 6 va 7 belgilari oyni belgilaydi, 8-chi - maxsulotni ishlab chiqa-
rilgan yilini.
Asbobning ishlab chiqaruvchi tomonidan belgilangan xizmat muddati u sotib olin-
gan kundan e'tiboran 3 yilni tashkil etadi, basharti mahsulotdan foydalanish mazkur
qo'llanmaga va amaldagi texnik standartlarga muvofig amalga oshirilgan bo'lsa.
Asbob o'rami, doir qo'll i, i ozini util-
lashtirish chigindilarga ishlov berish bo'yicha mahalliy dasturga muvofig amal-
ga oshirilishi lozim. Mazkur ashyolarni odatdagi maishiy axlat bilan birga
tashlamang.




AN

prelungi semnificativ durata lui de exploatare.

Masuri de siguranta

Producatorul nu poarta raspundere pentru deteriorari,cauzate de nerespecta-
rea cerintelor tehnicii securitatii si ale regulilor de exploatare a dispozitivului.
Prezentul dispozitiv electric poate fi utilizat in apartamente, casute de
vacanta, camere de hotel, cladiri de uz social ale magazinelor, oficiile sau
in alte conditii similare de utilizare nonindustriale. Utilizarea industriala
sau orice alta nespeciala a dispozitivului va fi considerata ca incalcarea
conditiilor de utilizare corespunzatoare a dispozitivului. in acest caz
producatorul nu fsi asumd responsabilitatea pentru consecintele posibile.
Inainte de a conecta dispozitivul la reteaua electric3, verificati daca tensiu-
nea lui corespunde cu tensiunea nominala a dispozitivului (a se vedea
caracteristicile tehnice sau placuta uzinei producatoarea dispozitivului).
Utilizati prelungitorul, proiectat pentru consumul de putere a dispozi-
tivului: necorespunderea parametrilor poate provoca un scurtcircuit
sau inflamarea cablului.



o (Conectati dispozitivul doar la prizele cu contact sigur cu pamintul,—este
o cerinta obligatorie de securitate electrica. Utilizand prelungitorul,
asigurati-va cd acesta are de asemenea contact sigur cu pamintul.

 Deconectati dispozitivul din priza electrica dupa utilizare, precum si in
timpul curatdrii sau deplasarii. Extrageti cablul de alimentare cu mainele
uscate, tinandu-1 de stecher, dar nu de cablul de alimentare.

* Nu intindeti cablul de alimentare electrica in golurile usilor sau in
apropierea surselor de caldura. Asigurati-va, ca cablul de alimentare
electrica sa nu fie rasucit si indoit, sau in contact cu obiectele, colturile
si marginile ascutite ale mobilierului.

@ Tineti minte: deteriorarea accidertald a cablului de alimentare electricd poate ca-

uza defecte, care nu corespund cerintelor de garantie, precum si la electrocutare.
(ablul de alimentare deteriorat necesitdi o inlocuire urgentd in centrul de deservire.

* Nuexploatati dipozitivul la aer liber: patrunderea umiditatii sau a altor obiec-

te straine in interiorul corpului dispozitivului poate provoca deteriordri grave.



Nu amplasati vasul cu alimente pe o suprafata moale si sensibila a caldura.
Aceasta face dispozitivul instabil in timpul functionarii.

Nu atingeti partile mobile ale dispozitivului in timpul functionarii. Fiti atenti,
instaland cutitul sub forma de S: este foarte ascutit.

La curdtarea dispozitivului urmati cu strictete regulile indicate in sectiunea
dIntretinerea dispozitivului».

@ NU scufundati corpul dispozitivului in apd si nu-l plasati sub jet de apd!

Prezentul dispozitiv nu este destinat pentru a fi utilizat de catre
persoane (inclusiv copiii) care au dereglari fizice, nervoase sau psi-
hice sau insuficienta de experienta si cunostinte, cu exceptia cazu-
lui, cand aceste persoane sunt supravegheate sau se efectueaza
instruirea lor privind utilizarea prezentului dispozitiv de catre per-
soana responsbild pentru siguranta lor. Copiii trebuie sa fie
supravegheati cu scopul prevenirii jocurilor lor cu dispozitivul,acce-
soriile acestuia, precum si cu ambalajul original. Curatarea si



intretinerea dispozitivului nu
trebuie sa fie efectuate de catre
copii fara supravegherea
adultilor.

Sunt interzise repararea dispo-
zitivului de sine statator sau
introducerea modificarilor in
constructia lui. Repararea dis-
pozitivului trebuie sa fie
efectuata doar de catre un spe-
cialist al centrului de deservire
autorizat. Lucrul efectuat nepro-
fesional poate duce la defecta-
rea dispozitivului, vatamari si
deteriorarea bunurilor.

Caracteristici tehnice

Model RHB-2912
Tip de dispozitiv. blender
Putere nominald 600 W
Putere maxima 1000 W

Tensiune 220-240V, 50 Hz

Tip de motor. DC (curent continuu)
Viteza de lucru 12 000-17 500 rot./min.
Reglarea vitezei de lucru lind
Regim «TYPBO» («TURBO»). este

Capacitatea vasului pentru amestecare............
Capacitatea vasului dispozitivului de tocare..
Duza-blender

otel inoxidabil

Duza-tel otel inoxidabil
Cutitul dispozitivului de tocare sub forma de S .....................otel inoxidabil
Lungimea cablului de alimentare 1,3m
Completare

Parte cu motor, 1 buc.
Vasul dispozitivului de tocare CU Capac .......cooreveesmmsrersssssssmsensessssssnenns 1 DUC,
Vasul pentru amestecare 1 buc.
Cutitul dispozitivului de tocare, 1 buc.
Duza-blender 1 buc.
Duza-tel 1 buc.
Racord pentru duza-tel 1 buc.
Manual de exploatare 1 buc.
Carte service 1buc.

Producdtorul isi rezervd dreptul de a modifica designul, continutul, precum si
caracteristicile tehnice ale dispozitivului pe parcursul perfectiondrii dispozi-

tivului fard anuntare prealabild privind astfel de modificdri.

Constructia dispozitivului A1

1. Regulator de viteza

2. Buton de conectare

3. Buton de conectare a regimului «TYPBO»
4. Blocul motorului electric

5. Duza-blender

6. Duza-tel
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Racord pentru duza-tel

Cutitul dispozitivului de tocare

Vasul dispozitivului de tocare cu gradatie
Capacul dispozitivului de tocare
Butoanele fixatoarelor duzelor

Vasul pentru amestecare cu gradatie

I.INAINTE DE PRIMA CONECTARE

Despachetati dispozitivul, inlaturati toate materialele de ambalare si autoco-
lante promotionale.

Pdstrati obligatoriu pe loc autocolante de avertizare, autocolante-indicatoa-
rele (in cazul prezentei lor) si pldcuta cu numdrul de serie a dispozitivului pe
corpul lui! Lipsa numdrului de serie pe dispozitiv va anula automat drepturi-
le de deservire garantatd.

Desfasurati complet cablul de alimentare. Stergeti corpul dispozitivului cu o
carpa umeda. Piesele detasabile spalati-le cu apa cu sapun, uscati minutios
toate elementele dispozitivului inainte de a-L conecta la reteaua electrica.

[.UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Regulile generale de utilizare a blenderului

Pentru a evita improscarea nu umpleti recipientul cu alimente mai mult
de 2/3 de volum.

Pentru baterea efectivd a alimentelor cu mixerul, ingredientele trebuie
sa acopere cel putin partea inferioara a telului.

La utilizarea blenderului sau mixerului, in primul rind, scufundati duza
in recipientul cu alimente, apoi apasati butonul de conectare sau regimul
turbo. Tnainte de a scoate duza din recipient eliberati butonul.
Tncepeti lucru la vitezd joasd, daca este necesar majorati-o cu rotirea
regulatorului de viteza, situat pe manerul dispozitivului. Aldturi de re-
gulator este marcata gradatia: determinand viteza optima pentru acest
tip de alimente, retineti valoarea acesteia si utilizati-o in continuare.
Pentru functionare cu intensitatea maxima (la prelucrarea alimentelor
dure sau la etapa finald de batere) apasati si mentineti apasat butonul
regimului turbo.

Nu scufundati in alimente prelucrate locul de cuplare a duzei cu blocul mo-
torului electric.

Dezghetati carnea inainte de tocare, separati oasele, inlaturati tendoa-
nele si tdiati-le bucati de 1-1,5 cm.

La prelucrarea fructelor si pomusoarelor taiati-le si extrageti simburii.
Nu utilizati blenderul pentru prepararea piureului de cartofi.

Tnainte de amestecarea alimentelor fierbinti scoateti recipientul de pe
plita. Lasati alimentele sa se raceascd, nu amestecati alimente sau lichide
daca temperatura lor este mai sus de 80°C. Tncepegi prelucrarea cu viteza
minima.

Feriti-va de stropi, incepeti prelucrarea alimentelor la vitezd joasd.

Nu utilizati dispozitivul pentru tocarea cafelei, ghetii,zaharului, crupelor,
boabelor si a altor alimente deosebit de dure.

Nu utilizati la manipularea cu duza-blender si duza-tel in calitate de
recipient vasul dispozitivului de tocare. Axa metalica pe fundul vasului
poate deteriora duza. Utilizati paharul pentru amestecare.

Utilizarea blenderului

1.

Tncarcati ingredientele in pahar pentru amestecare sau in alt recipient.
Atasati duza-blender la blocul motorului electric (veti auzi un click).
Conectati dispozitivul la reteaua electricd. Instlati regulatorul de viteza
in pozitia necesara. Viteza se mareste la rotirea regulatorului in sensul
acelor de ceasornic.

Suportati recipientul cu alimentele prelucrate cu mana liberd, scufundati
in el cutitul blenderului, apoi apdsati si mentineti apasat butonul de
conectare. La prelucrarea legumelor crude, fructelor sau a altor ingredi-
ente dure majorati viteza, rotind regulatorul de viteza in sensul acelor
de ceasornic, sau apasati si mentineti apasat butonul de conectare a
regimului «TYPBO».

Amestecati alimentele in procesul de prelucrare, deplasand blenderul
in recipient.

Dupa finalizarea lucrului deconectati dispozitivul de la reteaua electri-
cd. Apasati simultan butoanele fixatoarelor duzelor si decuplati duza-
blender de la blocul motorului electric.

Utilizarea mixerului

1.

2
3.
4

Tncércagi ingredientele in pahar pentru amestecare sau in alt recipient.
Tntroduceti duza-tel in racord pina se va auzi un click.

Atasati racordul la blocul motorului electric (veti auzi un click).
Conectati dispozitivul la reteaua electrica. Rotiti regulatorul de viteza in
sensul invers acelor de ceasornic pind cand se opreste (viteza minima).



Suportati recipientul cu alimentele prelucrate cu mana liberd, scufundati
in el telul, apoi apasati si mentineti apasat butonul de conectare. La
necesitatea majorarii vitezei de batere rotiti regulatorul de viteza in
sensul acelor de ceasornic. Pentru viteza maxima de rotatie apasati si
mentineti apasat butonul de conectare a regimului «TYPBO».
Deplasati telul in timpul functionarii de jur imprejur (in sensul acelor
de ceasornic).

Dupa finalizarea lucrului deconectati dispozitivul de la reteaua electri-
ca.Apdsati simultan butoanele fixatoarelor duzelor si decuplati racordul
duzei-tel de la blocul motorului electric.

Utilizarea dispozitivului de tocare

1

2.

Instalati vasul dispozitivului de tocare pe o suprafata pland, durd, ori-
zontala.

Scoateti de pe lamele cutitului dispozitivului de tocare invelisul de
protectie din plastic. Puneti cutitul dispozitivului de tocare pe axul de
pe fundul vasului. Atentie, lamele sunt foarte ascutite! Tineti cutitul de
bucsa din plastic.

Tncarcati alimentele in vas. Volumul total a alimentelor nu trebuie s3
depaseasca marcajul maxim pe corpul Lui.

Reuniti capacul cu vasul dispozitivului de tocare astfel, incat iesiturile
de pe partile laterale ale capacului sa intre in canalele de pe corpul
vasului. Stringeti capacul vasului fara aplicarea efortului si rotiti-l in
sensul acelor de ceasornic pind cand se opreste.

Atasati blocul motorului electric la locasul de fixare a blocului (veti auzi
un click).

Conectati dispozitivul la reteaua electrica. Instalati regulatorul de vite-
zd in pozitia necesara: cu cat alimentele sunt mai dure, cu atat trebuie
sé fie mai mare viteza lor de prelucrare. Viteza se mareste la rotirea
regulatorului in sensul acelor de ceasornic.

Suportand vasul cu o mana, apasati si mentineti apasat butonul de co-
nectare sau butonul de conectare a regimului «TYPBO». Utilizati regimul
de mare vitezd «TYPBO» pentru tocarea carnii si alimentelor dure. Tim-
pul de functionare continud la capacitate maxima este mai putin de 1
minut.

Dupa finalizarea lucrului deconectati dispozitivul de la reteaua electri-
ca.Apasati butoanele fixatoarelor duzelor de pe blocul motorului elec-
tric si decuplati-L Rotiti capacul in sensul invers acelor de ceasornic si
scoateti-1. Scoateti cutitul dispozitivului de tocare, tindndu-1 de bucsa
din plastic.

9.

Curdtati cutitul (a se vedea sectiunea «Tntreginerea dispozitivului») si
puneti pe lame invelisul de protectie din plastic.

INTRETINEREA DISPOZITIVULUI

Curatarea dispozitivului

e

Stergeti blocul motorului electric cu o carpa umeda, moale.

NU plasati blocul motorului electric sub jet de apd si nu-l scufundati in apd.
Nu utilizati la curdtarea dispozitivului detergeti abrazivi si chimic agresivi,
burete cu acoperire durd.

Spalati piesele detasabile cu apa calda cu sapun. Suprafete metalice si
piesele se spala usor, capatand o stralucire, prin adaugarea in compozitia
apei a sucului de lamaie.

Fiti atenti la curatarea cutitelor si lamelor: acestea sunt foarte ascutite.
Spalati-le sub jet de apa calda.

Pentru determinarea metodei de curdtare optima a fiecarei parti a dis-
pozitivului consultati tabelul A2.

Tn procesul de lucru unele alimente (de exemplu, morcovul sau sfecla)
pot colora piesele dispozitivului. Le puteti spala in solutie speciala in-
albitoare imediat dupa utilizare.

Tnainte de exploatare repetata uscati complet toate partile dispozitivu-
Lui.

Pastrarea dispozitivului

Tnainte de a depozita dispozitivul la pastrare curitati si uscati toate piesele
lui. Pastrati dispozitivul la un loc uscat, bine ventilat, departe de lumina direc-
ta a soarelui si dispozitivele de incalzire.

V.

TNAINTE DEAAPELALAUN CENTRU

DE DESERVIRE

Defectul Cauza posibila Tnliturarea defectiunei ‘

Dispozitivul nu
lucreazd

Lipseste tensiunea

Deconectand in prealabil dispozitivul,
verificati tensiunea in retea.




Defectul Cauza posibild Tnlaturarea defectiunei

Dispozitivul ge- ’ Acest lucru este normal. Se recomanda
! Dvs prelucrati ali- | 1< 0 X 0

nereaza zgomote ¥ inainte de prelucrare tierea alimentelor in

h 9 mentele dure. !

si vibreaza felii.

Micsorati timpul de functionare continud a

Dispozitivul s-a su- dispozitivului. Majorati inervalile intre co-

N praincilzit.
in timpul nectdri.
functiondrii a
aparut un miros
oan. DISPOZIUVUL €5(C | crocya cursparea minutioass a disporii-
N vului. Mirosul va disparea dupa cateva co-
acoperirea de nectari
protectie. -

V.OBLIGATII DE GARANTIE

Pentru acest produs se acorda un termen de garantie de 12 luni de la momen-
tul procurarii. in timpul perioadei de garantie producatorul se obliga sa inla-
ture prin reparare, schimbare a pieselor sau schimbare a produsului complet
orice defecte de fabrica provocate de calitatea insuficienta a materialelor sau
de rasamblare. Garantia intra in vigoare numai in cazul in care data procurarii
este confirmata prin stampila magazinului si semnatura vinzatorului pe talonul
de garantie original. Prezenta garantie se recunoaste numai in cazul in care
produsul a fost utilizat in conformitate cu instructiunea de exploatere, nu a
fost reparat, nu a fost dezasamblat si nu a fost defectat in rezultatul manipu-
Larii incorecte, precum si pastrata toata completarea produsului. Prezenta ga-
rantie nu se raspindeste asupra uzurei normale a produsului si asupra consu-
mabilelor (filtrelor, becului, acoperirilor ceramice si de teflon, garniturilor de
etansare etc.).

Termenul de exploatare a produsului si termenul de valabilitate a garantiei se
calculeazd de la data vanzarii sau de la data fabricarii produsului (in cazul in
care data de vanzare e imposibil de determinat).

Data fabricdrii dispozitivului poate fi gasita in numarul de serie, amplasat pe
eticheta de identificare atasatd pe carcasa produsului. Numarul de serie este
format din 13 simboluri. Simbolurile 6 si 7 indica luna, 8 - anul de producere
a dispozitivului.

Termenul de servire a aparatului stabilit de producdtor constituie 3 ani din
momentul procurdrii cu conditie ca exploatarea produsului este efectuata in
corespundere cu instructiunea data si standardele tehnice.

Ambalajul, indrumdtorul utilizatorului, precum si aparatul este necesar de
utilizat in conformitate cu programul local de prelucrare a deseurilor. Nu
aruncati astfel de produse impreund cu gunoiul obisnuit.



/N

Pries naudodami $j gaminj, jdémiai perskaitykite jimo vadovq ir jj is: ite, kad véliau 6 Ste pasiskaityti. Jeigu teisingai naudosités prietaisu, pratesite jo
eksploatavimo laikg.

Saugos priemonés

Gamintojas neatsako uz pazeidimus, atsiradusius nesilaikant
saugos technikos reikalavimy ir gaminio eksploatavimo taisykliy.
Sis elektros prietaisas gali bati naudojamas butuose, uzmiescio
namuose, vieSbuciy kambariuose, parduotuviy buities patalpo-
se, biuruose ir kitomis panaSiomis sglygomis, jis neskirtas pra-
moniniam naudojimui. Naudojimas pramoniniu ar kitu netiks-
liniu bddu laikomas gaminio tinkamo eksploatavimo salygy
pazeidimu.Tuo atveju gamintojas neatsako uz galimas pasekmes.
Prie$ jungdami prietaisg j elektros tinklg ptikrinkite, ar tinklo
jtampa sutampa su nominalia prietaiso maitinimo jtampa (zr.
Techninius duomenis arba gaminio gamyklos lentele).

Naudokite ilginamajj Laida, tinkama prietaiso vartojamai galiai: jeigu nea-
titinka parametrai, gali jvykti trumpasis jungimas arba jsiliepsnoti kabelis.



Junkite prietaisa tik j tokj tinklo lizdg, kuriame yra jzeminimas
— tai bdtinas elektros saugumo reikalavimas. Naudodami il-
ginimo laida jsitikinkite, kad jis taip pat jzemintas.
Pasinaudoje iSjunkite prietaisg i$ elektros tinklo lizdo, taip pat
valydami arba perkeldami j kitg vieta. Laidg traukite sausomis
rankomis, laikydami uz Sakutés, o ne uz laido.

Netieskite elektros sroves laido dury angose arba arti Silumos
Saltiniy. Zidrékite, kad elektros laidas nepersisukty ir nepersilenk-
ty, nesiliesty su astriais daiktais, kampais ir baldy briaunomis.
Atminkite: jeigu atsitiktinai paZeisite kabelj, gali atsirasti gedimy,kurie
neatitinka garantijos sqlygu, be to, galite nukentéti nuo elektros sroves.
Pazeistq kabelj batina skubiai pakeisti klienty aptarnavimo centre.
Draudziama naudotis prietaisu lauke: jeigu j korpuso vidy pateks
drégmeés arba pasaliniy daikty, prietaisas gali rimtai sugesti.
Nestatykite indo su produktais ant minksto ir karSciui neatspa-
raus pavirSiaus. Dél to veikiantis prietaisas stovéty nestabiliai.



Kai prietaisas veikia, nelieskite judanciy daliy. Bakite atsargas,
jstatydami S raidés pavidalo peilj: jis labai aStrus.

Valydami prietaisg laikykités taisykliy, nurodyty skyriuje ,Prie-
taiso priezitra“.

DRAUDZIAMA panardinti prietaiso korpusq j vandenj arba statyti po
tekanciu vandeniu!

Sis prietaisas néra skirtas naudotis Zmonéms (taip pat vaikams), turintiems
fiziniy, nervy ar psichikos sutrikimy bei turintiems nepakankamai patir-
ties ir jgudziy, iSskyrus atvejus, kai tokie zmonés yra priziGrimi arba juos
naudotis prietaisu iSmoko atsakingas uz jy sauga Zmogus. Batina prizid-
réti vaikus, kad jie nezaisty su prietaisu ir jo dalimis bei gamykline pa-
kuote.Vaikai neturi valyti bei tvarkyti prietaiso be suaugusiujy priezitros.
Draudziama savarankiskai taisyti sugedus;j prietaisg arba keisti
jo konstrukcija. Prietaisg privalo taisyti tik autorizuoto techninés
priezidros centro specialistas. Dél neprofesionaliai atlikto darbo
prietaisas gali sugesti, padaryti trauma arba sugadinti turta.



Techniniai duomenys

Modelis RHB-2912
Prietaiso tipa maisytuvas
Nominali galia 600 W

imali galia 1000 W

Jtampa

220-240V, 50 Hz

Variklio tipas
Apsisukimy greiti

DC (nuolatinés srovés)
12 000-17 500 aps./min.

Apsisukimy greicio reguliavin tolygus
«TYPBO» (,TURBO") rezima: yra
idymo indo talpa 600 mlL
Smulkinimo indo talpa 500 ml
i$ antgali neradijancio plieno

Plakimo antgalis

nertdijancio plieno

S raidés pavidalo smulkinimo peilis....

Elektros laido ilgis

.nertdijancio plieno
1,3m

Komplekto sudétis
Variklio skyrelis

vnt.

Smulkinimo indas su iu,

vnt.

vnt.

Maidymo inda
Smulkintuvo peilis

vnt.

Maidymo antgali

vnt.

Plakimo antgalis
Plakimo antgalio adapteris

vnt.

Naudojimo instrukcija

vnt.

Kliento aptarnavimo knygelé

1
1
1
1
1vnt.
1
1
1
1

vnt.

turi teise

savo produkcijq keisti gaminio dizaing,

komplekto sudétj ir modelio techninius duomenis papildomai apie tai nepra-

nesdamas apie tuos pakeitimus.
Prietaiso sandara A1

1. Greitio reguliavimo ratukas
2. Jungiklis

3. ,TYPBO"rezimo mygtukas
4. Variklio skyrelis

5. Maidymo antgalis

6. Plakimo antgalis

7. Plakimo antgalio adapteris

8. Smulkinimo peilis

9. Smulkinimo indas su padalomis
10. Smulkinimo indo dangtelis

11. Antgaliy fiksatoriaus mygtukai
12. Maidymo indas su padalomis

I.PRIES JUNGDAMI PIRMA KARTA

18imkite i3 dézés gaminj. Pa3alinkite visg pakuotés medziaga ir reklamos lipdukus.

Bdtinai palikite vietoje perspéjamuosius lipdukus, lipdukus-rodykles (jeigu
tokiy yra) ir lentele su gaminio serijos numeriu ant korpuso! Jeigu néra serijos
numerio, automatiskai netenkate teisés j garantinj aptarnavimaq.

Visiskai idvyniokite elektros srovés laida. Nuluostykite gaminio korpusg drégnu
audiniu. Nuimamas dalis nuplaukite muilinu vandeniu, prie$ jungdami prietaisa
i elektros tinkla, kruop3¢iai nusluostykite visas jo dalis.

1. KAIP NAUDOTIS PRIETAISU

Pagrindinés darbo su maiSytuvu taisyklés

Kad produktai neissitaskyty, j inda dékite produkty ne daugiau kaip 2/3
jo talpos.

Kad produktai baty suplakami efektyviai, ingredientai turi padengti bent
apatine plakiklio dalj.

Naudodami maisytuva arba plakiklj pirmiausia panardinkite antgalj j indg
su produktais, po to paspauskite jungiklj arba ,TYPBO" rezimo mygtuka.
Prie$ isimdami antgalj i$ indo, atleiskite mygtuka.

Dirbti pradékite nedideliu greiiu, jeigu reikia, greitj didinkite sukdami
greicio reguliavimo ratuka ant prietaiso rankenos. Salia grei¢io regulia-
vimo ratuko yra skalé: kai nustatysite optimaly greitj 3io tipo produktui,
prisiminkite reikSme ir jg naudokite véliau.

Norédami dirbti maksimaliai intensyviai (apdorodami kietus produktus arba
baigdami plakti) paspauskite ir laikykite paspaude ,TYPBO" rezimo mygtuka.

Nepamerkite j apdorojamus produktus prietaiso vietos, kurioje antgalis susi-
jungia su elektros variklio bloku.

Mésa prie$ smulkindami at3ildykite, atskirkite kaulus, pasalinkite saus-
gysles ir supjaustykite 1-1,5 cm kubeliais.

Vaisius ir uogas perpjaukite pusiau ir iSimkite kauliukus.

Nenaudokite maidytuvo bulviy tyrei gaminti.

Prie3 maidydami kar$tus produktus nuimkite indg puoda nuo viryklés.
Leiskite produktams atvésti, nemaidykite produkty ar skys¢iy, jeigu
ju temperatdra aukstesné nei 80°C. Pradékite maidyti minimaliu
greiciu.

S ités pursly, p maisyti pi iu greiciu.



Nenaudokite prietaiso smulkinti kavai, ledui, cukrui, kruopoms, pupoms
ir kitiems labai kietiems produktams.

Dirbdami su maidymo antgaliu ir plakimo antgaliunenaudokite smulki-
nimo indo. Indo dugne esanti asis gali paZeisti antgalj. Naudokite maiy-
mo indg.

Kaip naudotis maisikliu

1
2.

3.

v

Sudékite ingredientus j maisymo inda arba kitg inda.

Prijunkite maidytuvo antgalj prie elektros variklio skyrelio (turi pasigirs-
ti spragteléjimas).

Jjunkite prietaisa j elektros tinkla. Nustatykite j reikiama padétj grei¢io
reguliatoriy. Didesnis greitis nustatomas sukant ratukg laikrodZio rodyklés
kryptimi.

Laikykite indg su apdorojamais produktais laisvaja ranka, nuleiskite j inda
maidiklj, tada paspauskite ir laikykite paspaude jungiklj. Apdorodami
zalias darZoves, vaisius ir kitus kietus produktuspadidinkite greitj, sukda-
mi grei¢io reguliavimo ratuka laikrodZio rodyklés kryptimi,arba paspaus-
kite ir laikykite paspaude ,TYPBO" rezimo mygtuka.

Apdorojamus produktus maidykite, vedziodami maisytuva po inda.
Baige darbg isjunkite prietaisa i3 elektros tinklo. Vienu metu paspauskite
antgaliy fiksatoriy mygtukus ir atjunkite maiSymo antgalj nuo elektros
variklio skyrelio.

Kaip naudotis plakikliu

1
2.
3.

o

Sudékite ingredientus j maiSymo inda arba bet kurj kita inda.

|statykite plakimo antgaljj adapterj, kad spragteléty.

Prijunkite adaptaerj prie elektros variklio skyrelio (turi pasigirsti sprag-
teléjimas).

Jjunkite prietaisg j elektros tinkla. Pasukite greicio reguliavimo ratuka
prie$ laikrodZio rodykle iki galo (minimalus greitis).

Laikykite inda su apdorojamais produktais laisvaja ranka, nuleiskite j indg
plakiklj, tada paspauskite ir laikykite paspaude jungiklj. Jeigu reikia pa-
didinti plakimo greitj, pasukite grei¢io reguliavimo ratukg pagal laikrodZio
rodykle. Norédami pasiekti maksimaly sukimosi greitj, paspauskite ir
laikykite paspaude ,TYPBO" rezimo mygtuka.

Plakdami vedZiokite plakiklj ratu (pagal laikrodZio rodykle).

Baige darbg i$junkite prietaisg i3 elektros tinklo. Vienu metu paspauskite
antgaliy fiksatoriy mygtukus ir atjunkite plakimo antgalj nuo elektros
variklio skyrelio.

Kaip naudotis smulkintuvu

1
2.

Pastatykite smulkinimo indg ant tvirto horizontalaus pavirsiaus.
Nuimkite nuo smulkintuvo peilio aSmeny apsauginj plastikinj gaubtg.
UZmaukite smulkintuvo peilj ant asies indo dugne. Bikite atsargds, a3-
menys labai adtras! Laikykite peilj uz plastikinés jvorés.

Sudékite produktus j indg. Produkty dékite tik iki maksimalaus tario Zzymés
ant indo korpuso.

Sulygiuokite dangtelj su smulkinimoindu taip, kad isky3os dangtelio
Sonuose jeity j griovelius indo korpuse. Nenaudodami jégos, prispauskite
dangtelj prie indo ir pasukite pagal laikrodZio rodykle iki galo.
Prijunkite elektros variklio skyrelj prie skyrelio tvirtinimo lizdo (turi pa-
sigirsti spragteléjimas).

Jjunkite prietaisg j elektros tinkla. Nustatykite j reikiama padétj greicio
reguliatoriy: kuo kietesni produktai, tuo didesnis jy apdorojimo greitis.
Didesnis greitis nustatomas sukant ratukg pagal laikrodZio rodykle.
Prilaikydami indg viena ranka, paspauskite ir laikykite paspaude jungiklj
arba , TYPBO" rezimo mygtuka. Didelio grei¢io rezima ,TYPBO" naudokite
mésai ir kietiems produktams smulkinti. Nenutrikstamo darbo trukmé
didele apkrova turi bati ne ilgesné kaip 1 minuté.

Baige darbg iSjunkite prietaisg i$ elektros tinklo. Paspauskite antgaliy
fiksatoriy mygtukus ant elektros variklio skyrelioir atjunkite variklio
skyrelj. Dangtelj pasukite prie$ laikrodzio rodykle ir nuimkite. I3imkite
smulkinimo peilj, laikydami uz plastikinés jvorés.

Nuvalykite peilj (zr. skyriy ,Prietaiso prieziGra®) ir uzmaukite ant aSmeny
apsauginj plastikinj gaubtg.

PRIETAISO PRIEZIURA

Prietaiso valymas

@

Elektros variklio skyrelj valykite drégnu mink$tu audiniu.

DRAUDZIAMA statyti elektros variklio skyrelj po tekanc¢iu vandeniu arba pa-
nardinti j vandenj. Prietaisui valyti i yviniy ir chemiskai agre-
syviy medziagy, taip pat kempiniy su Siurks¢ia danga.

Nuimamas dalis plaukite 3iltu muilinu vandeniu. Metaliniai pavirsiai ir
detalés gerai nusiplaus, ims blizgéti, jeigu j vandenj jpilsite citriny sulCiy.
Valydami peiliukus ir aSmenis bkite atsargis - jie labai astras. Plaukite
juos po tekanciu vandeniu.

Kad surastuméte optimaly buda, kaip nuvalyti kiekvieng prietaiso dalj,
vadovaukités pateikiama lentele A2.



« Darbo procese kai kurie produktai (pavyzdziui, morkos ar burokeéliai) gali
nudazyti prietaiso detales.Jas galima nuplauti specialiu balinimotirpalu
iskart pasinaudojus.

« Jeigu norite prietaisu naudotis dar karta, sausai nusluostykite visas prie-
taiso dalis.

Kaip laikyti prietaisg

Prie padédami j vieta nuvalykite ir iSdZiovinkite visas prietaiso dalis. Laikykite
prietaisg sausoje védinamoje vietoje atokiai nuo saulés spinduliy ir ildymo
prietaisy.

IV.PRIES KREIPDAMIESI ] KLIENTY AP-
RTARNAVIMO CENTRA

Gedimas Galima priezastis Ka daryti
Elektros srovés laidas i o )
neijungtas | inkia Jjunkite laida j elektros tinkl
Prietaisas neveikia

ljunkite prietaisa j veikiantj

Tinklo lizde néra jtampos elektros tinklo tizda

Produktus
smulkiau

Smulkinant produktus
prietaisas labai vibruoja

Produktai supjaustyti per
stambiai

supjaustykite

Sutrumppinkite nenutrakstamo
darbo su prietaisu  laika.
Padidinkite pertraukas tarp darbo
su prietaisu seansy

Prietaisas perkaito
Dirbant su_prietaisu
jautiamas plastiko
kvapas o ) Kruopséiai iévalykite prietaisa (7
fﬂfﬁi’?ifi"ﬁ;ﬁﬁﬁiﬁ Prietaiso prieZidra’). Kai keletg
e psaug| karty prietaisu pasinaudosite,
9 kvapas inyks

V. GARANTINIAI |]SIPAREIGOJIMAI

Siam gaminiui teikiama 12 ménesiy garantija nuo pirkimo datos. Garantiniu laiko-
taroiu gamintojas jsipareigoja taisymo, detaliy keitimo arba viso gaminio keitimo
budu pasalinti bet kokius gamybos defektus, atsiradusius dél nepakankamos me-
dziagy ar surinkimo kokybés. Garantija jsigalioja tik tuo atveju, jeigu pirkimo data
patvirtinta parduotuvés antspaudu ir pardavéjo parasu originaliame garantojos

talone. Si garantija pripazjstama tik tuo atveju, jeigu gaminys buvo naudojamas
pagal eksploatavimo instrukcija, nebuvo remontuotas, iardytas ir nebuvo pazeistas
deél netinkamo naudojimo, taip pati$saugotas pilnas gaminio komplektas. Si garan-
tija netaikoma nataraliam gaminio susidévéjimui ir naudojamoms medziagoms
(filttrams, lemputéms, keraminéms ir tefloninéms dangoms, sandarinimo gumoms
i kt.).

Gaminio veikimo trukmé ir garantiniy jsipareigojimy terminas skai¢iuojami nuo
pardavimo dienos arba nuo gaminio pagaminimo datos (tuo atveju, kai pardavimo
datos negalima nustatyti).

Prietaiso pagaminimo datg rasite serijos numeryje, kuris nurodytas identifikacinia-
me lipduke ant gaminio korpuso. Serijos numeris yra i3 13 Zenkly. 6-asis ir 7-asis
Zzenklas reidkia ménesj, 8-asis - jrenginio pagaminimo metus.

Nustatytas gaminio eksploatavimo terminas yra 3 metai nuo jo jsigijimo datos su
salyga, kad gaminys eksploatuojamas vadovaujantis 3ia instrukcija ir techniniais
standartais.

Pakuote, vartotojo vadovg, taip pat patj prietaisq reikia utilizuoti vadovaujantis
atlieky perdirbimo vietos prog i1 ite tokiy gaminiy kartu su jprastomis
itinémis atliekomis.




Pirms $T izstradaj jetos 7gi izlasiet lietos instrukciju un saglabdjiet to turpmakai izzinai. Pareiza ierices lietosana batiski pagarinds tds kalposanas
f ' } terminu.

DroStbas pasakumi

* Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies drosibas teh-
nikas prasibu un izstradajuma ekspluatacijas noteikumu neieverosanas del.
« So elektroierici var lietot dzivoklos, privatmajas, viesnicu numuros,
veikalu un biroju sadzives telpas vai citos lidzigos nerlpnieciskas
ekspluatacijas apstaklos. lerices rupnieciska vai jebkura cita iz-
mantosana neatbilstoSiem mérkiem tiks uzskatita par izstradajuma
ekspluatacijas noteikumiem atbilstosas izmantoSanas parkapsanu.
Saja gadijuma razotajs neuznemas atbildibu pa iespgjamam sekam.
* Pirms ierices pieslégSanas pie elektrotikla parbaudiet, vai ta sprie-
gums sakrit ar ierices baroSanas nominalo spriegumu (skat. teh-
niskos parametrus vai plaksniti ar parametriem uz izstradajuma).
* Lietojiet pagarinataju, kas ir paredzéts ierices patéréjamajai jaudai: pa-
rametru neatbilstiba var izraisit 1ssavienojumu vai kabela aizdegSanos.



e Piesleédziet ierici tikai pie rozetém, kas ir aprikotas ar iezeméju-
mu, - ta ir obligata elektrodrosibas prasiba. Izmantojot paga-
rinataju, parliecinieties, ka art tam ir iezeméjums.

» Izslédziet ierici no rozetes péc lietoSanas, ka art ierices tirisanas un par-
vietosanas laika.Atsleédzot ierici no elektropadeves tikla, nevelciet aiz tikla
elektrovada, iznemiet ar sausam rokam kontaktdak3u no elektrorozetes.

* Neizvietojiet elektrobaroSanas vadu durvju ailés vai siltuma avotu
tuvuma. Sekojiet tam, lai tikla elektrovads nav sagriezts un salocits,
lai tas nepieskaras asiem priekSmetiem, stiriem un mébelu malam.

@ Atcerieties: elektrobarosanas kabela bojajums var izraisit bojajumus,
kuri neatbilst garantijas nosacijumiem, ka arf var radit elektrosoku.
Sabojats elektrokabelis ir steidzami janomaina servisa centra.

e Aizliegta ierices ekspluatacija arpus telpam: mitruma vai svesker-
menu ieklGSana ierices korpusa var izraisit nopietnus bojajumus.

e Nenovietojiet trauku ar produktiem uz mikstas un siltumne-
izturigas virsmas. lerice darbibas laika bus nestabila.



* Neaiztieciet ierices kustiba esosas detalas darbibas laika. Esiet
uzmanigi, uzstadot S-veida nazi - tas ir loti ass.

« Tirot ierici,strikti ieverojiet noteikumus, kas izklastiti sadala, lerices apkope”

@ AIZLIEGTS iegremdeét adent vai novietot zem Gdens striklas ierices korpusu!

« ST ierice nav paredzéta, lai to lietotu cilvéki (ieskaitot bérnus), kuriem ir
ierobezotas fiziskas vai psihiskas spéjas, un kuriem nav pieredzes un pie-
tiekoSu zinaSanu darba ar 3o ierici. Iznemot gadijumus, kad Sis personas
tiek uzraudzrtas vai ir veikta vinu instruéSana jautajumos, kas saistiti ar Sis
ierices lietoSanu. Instruktazu javeic personam, kas ir atbildigas par drosibu.
NepiecieSamas uzraudzit bémus, lai nepielautu vinu rotalasanos ar ierici,
artas komplekt&josam dalam, ka art ar ripnicas iepakojumu.lerices tirsa-
nu un apkopi nedrikst veikt bérni bez pieaugusu cilveku uzraudzibas.

* Aizliegts patstavigi veikt ierices remontu vai veikt izmainas tas
konstrukcija. lerices remonts ir javeic tikai autorizéto servisa
centra specialistiem. Neprofesionali izpilditi darbi var izraisit
ierfces saltSanu, traumas un TpaSuma bojajumus.



Tehniskie parametri

Modelis RHB-2912
lerices tip: blenderis
Nominala jauda 600 W
N imala jauda 1000 W

220-240V, 50 Hz
DC (lidzstrava)
12 000-17 500 apgr./min

Spriegums
Dzinégja tip:
Darbibas &trum

Darbibas atruma regulédana bezpakapju
Rezims ,TYPBO"(,TURBO") ir
Sajauksanas trauka tilpum: 600 mL
Smalcinasanas trauka tilpum: 500 ml

neriséjosds térauds
...nertséjoss térauds
neriséjosds térauds

Uzgalis-blenderi:
Uzgalis-puto3anas slotina.
S veida smalcinataja nazi

Elektrovada garum: 13m
Komplektacija
Motora dala 1 gab.
Smalcinataja trauks ar vaku 1 gab.
j 1as trauk: 1 gab.
Smalcinataja nazis 1 gab.
Uzgalis-blenderi: 1 gab.
Uzgalis-putosanas slotina. 1 gab.
Parejas mezgls uzgalim-puto3anas slotinai .1 gab.
Lietosanas instrukcija 1 gab.
Servisa gramatina 1 gab.
RaZotajam ir tiesibas veikt i izstraday dizaing, acija, ka

ari tehniskajos parametros, veicot savas produkcijas pilnveidosanu, bez papildus
pazinosanas par sim izmainam.

lerices uzbiive A1

8. Smalcinasanas nazis

9. Smalcinasanas trauks ar mérskalu
10. Smalcinasanas trauka vaks

11. Uzgalu fiksatoru pogas

12. Sajauk3anas trauks ar mérskalu

Atruma regulétajs

leslégsanas poga

Rezima ,TYPBO” ieslégsanas poga
Elektrodzingja bloks
Uzgalis-blenderis
Uzgalis-puto3anas slotina
Parejas mezgls uzgalim-puto3a-
nas slotinai

NowANNE

I.PIRMS PIRMAS IESLEGSANAS

Izpakojiet ierici. Nonemiet visus iepakojuma materialus un reklamas uzlimes.

Obligati atstajiet uz ierices korpusa uzlimétas bridinajuma uzlimes, uzlimes
- noradijumus (ja tadas ir) un plaksniti ar sérijas numuru uz ierices korpusa!
Ja uz ierices nebds sérijas numura, jums automatiski zad tiesibas uz tds garan-
tijas apkalposanu.

PilnTba attiniet elektrovadu. lerices korpusu noslaukiet ar mitru draninu. None-
mamas detalas nomazgajiet ziepjldent, riipigi nozavéjiet visus ierices elemen-
tus pirms pieslégdanas pie elektrotikla.

[1.1ERTCES EKSPLUATACIA

Visparigie noteikumi, stradajot ar blenderi

«  Lai novérstu iz3laksti3anos, piepildiet trauku ar produktiem ne vairak par
2/3 tilpuma.

« Lai efektivi ar mikseri saputotu produktus, sastavdalam ir janosedz vismaz
putodanas slotinas apak3éja dala.

* Izmantojot blenderi vai mikseri, no sakuma iegremdg&jiet uzgali trauka ar
produktiem, péc tam nospiediet ieslég3anas vai turbo rezima pogu. Pirms
uzgala iznem3anas no trauka pogu atlaidiet.

* Darbu uzsaciet ar nelielu atrumu, nepiecieS$amibas gadijuma palieliniet
to, pagriezot atruma regulétaju uz ierices roktura. Blakus regulétajam ir
ieziméta skala: péc optimala atruma noteik3anas izmantotajam produkta
veidam iegaumgjiet ta lielumu un izmantojiet turpmak.

* Lai stradatu ar maksimalu intensitati (apstradajot cietus produktus vai
puto3anas beigu stadija), nospiediet un turiet nospiestu turbo rezima pogu.

@ Vecoremdeiiet pstrac p
savienojuma vietu.

«  Galu pirms sasmalcinasanas atsaldéjiet, atdaliet no kauliem, iznemiet no
tas cipslas un sagrieziet 1-1,5 cm lielos kubinos.

« Apstradajot auglus un ogas, sagrieziet tos un iznemiet no tiem kaulinus.

« Neizmantojiet blenderi kartupelu biezena pagatavosanai.

« Pirms karstu produktu sajauk3anas nonemiet trauku no plits. Laujiet
produktiem atdzist, nesajauciet produktus vai $kidrumus, ja to tempera-
tdra ir augstaka par 80°C. Saciet apstradasanu ar minimalu atrumu.

uzgala un gja bloka

Izsargieties no $lakatam, ap. uzsaciet ar mazu atrumu.



Neizmantojiet ierici kafijas, ledus, cukura, putraimu, pupu un citu cietu
produktu sasmalcinasanai.

Stradajot ar uzgali-blenderi un uzgali-putosanas slotinu, nelietojiet sa-
smalcinataja trauku. Metala ass trauka dibena var sabojat uzgali. Izman-
tojiet sajauksanas glazi.

Blendera lietosana

1
2.

3.

4.

5.
6.

lelieciet sastavdalas sajauk3anas glazeé vai kada cita trauka.
Pievienojiet uzgali-blenderi elektrodzin&ja blokam (pareizi savienojot,
atskanés klikskis).

Pieslédziet ierici pie elektrotikla. Uzstadiet atruma regulétaju vajadziga-
ja stavokli. Atrums palielinas, kad regulétajs tiek griezts pulkstenraditaja
kustibas virziena.

Pieturiet trauku ar apstradajamajiem produktiem ar brivo roku, iegremdé-
jiet trauka blendera nazi, péc tam nospiediet un turiet nospiestu ieslégsa-
nas pogu.Apstradajot nevaritus darzenus, auglus vai citas cietas sastavda-
las, palieliniet atrumu, pagriezot atruma regulétaju pulkstenraditaja
kustibas virziena, vai nospiediet un turiet nospiestu rezima ,TYPBO” pogu.
Apstradasanas procesa laika maisiet produktus, parvietojot blenderi trauka.
Péc darba pabeig$anas atvienojiet ierici no elektrotikla. Vienlaicigi no-
spiediet uzgalu fiksatora pogas un atvienojiet uzgali-blenderi no elek-
trodzingja bloka.

Miksera lietosana

1
2.
3.

4.

lelieciet sastavdalas sajauk3anas glazé vai kada cita trauka.

lelieciet uzgali-putosanas slotinu parejas bloka, lidz atskan klikskis.
Pievienojiet parejas bloku pie elektrodzingja bloka (pareizi savienojot,
atskanés klikskis).

Pieslédziet ierici pie elektrotikla. Pagrieziet atruma regulétaju pret pulk-
stenraditaja kustibas virzienam lidz galam (minimalais atrums).
Pieturiet trauku ar apstadamajiem produktiem ar brivo roku, iegremdgjiet
trauka puto3anas slotinu, péc tam nospiediet un turiet nospiestu ieslég-
$anas pogu. Ja ir nepieciesams palielinat puto3anas atrumu, pagrieziet
atruma regulétaju pulkstenraditaja kustibas virziena. Maksimalajam
grie$anas atrumam nospiediet un turiet nospiestu rezima ,TYPBO” pogu.
Darba procesa laika parvietojiet puto$anas slotinu pa apli (pulkstenradi-
taja kustibas virziena).

P&c darba pabeig3anas atvienojiet ierici no elektrotikla. Vienlaicigi no-
spiediet uzgalu fiksatora pogas un atvienojiet uzgala-puto3anas slotinas
parejas bloku no elektrodzingja bloka.

Sasmalcinataja lietosana

1
2.

Nolieciet sasmalcinasanas trauku uz cietas horizontalas virsmas.
Nonemiet no smalcinataja asmeniem plastmasas aizsargapvalku. Uzlieciet
smalcinataja nazi uz ass trauka dibena. Esiet uzmanigi, asmeni ir loti asi!
Turiet nazi aiz plastmasas rumbinas.

lelieciet produktus trauka. Produktu kopéjais apjoms nedrikst parsniegt
maksimalo atzimi uz trauka korpusa.

Savienojiet vaku ar sasmalcinasanas trauku ta, lai izcilni vaka malas ie-
ietu gropés uz trauka korpusa. Bez parlieku lielas piepiles piespiediet
vaku pie trauka un pagrieziet pulkstenraditaja kustibas virziena lidz galam.
Pievienojiet elektrodzin&ja bloku pie stiprinasanas bloka ligzdas (parei-
zi savienojot, atskanés klikskis).

Pieslédziet ierici pie elektrotikla. lestadiet atruma regulétaju vajadziga-
ja stavokli: jo cietaki produkti, jo lielaks to apstradasanas atrums. Atrums
palielinas, kad regulétajs tiek griezts pulkstenraditaja kustibas virziena.
Pieturot trauku ar vienu roku, nospiediet un turiet nospiestu ieslégdanas
pogu vai rezima ,TYPBO” iesléganas pogu. Izmantojiet atra atruma rezi-
mu ,TYPBO”, lai sasmalcinatu galu un cietus produktus. Nepartrauktas
darbibas laiks ar noslogojumu nedrikst bat lielaks par 1 minati.

Péc darba pabeigsanas atvienojiet ierici no elektrotikla. Nospiediet uz-
galu fiksatora pogas uz elektrodzingja bloka un atvienojiet to. Pagrieziet
smalcinataja vaku pret pulkstenraditaja kustibas virzienu un nonemiet
to no trauka. Iznemiet smalcinasanas nazi, turot to aiz plastmasas rum-
binas.

Notiriet nazi (skat. sadalu ,lerices apkope”) un uzlieciet uz asmeniem
plastmasas aizsargapvalku.

IERTCES APKOPE

lerices tirisana

@

Elektrodzingja bloku noslaukiet ar mikstu samitrinatu draninu.

AIZLIEGTS novietot elektrodzinéja bloku zem ddens straklas vai iegremdét
adent. Nelietojiet ierices tirisanai abrazivas vai kimiski agresivas vielas, ka ar
siklus ar rupju parklajumu.

lzmazgajiet visas nonemamas ierices dalas silta ziepjaina Gdent. Metalis-
kas virsmas un detalas labi atmazgajas, iegUst spidumu, ja Gdenim pie-
vienota citrona sula.

Tirot nazus un asmenus, esiet loti uzmanigi - tie ir loti asi. Nomazgajiet
tos silta Gdens strakla.



« Lai noteiktu katras ierices dalas optimalo tirisanas panémienu, izmanto-
jiet ieteikumus, kas minéti redzamaja tabula A2.

« Darba procesa dazi produkti (pieméram, burkani vai bietes) var nokrasot
ierices detalas. Detalas var atmazgat speciala balino3a Skiduma uzreiz
péc to lietosanas.

« Pirms atkartotas ierices lietoSanas pilniba nozavéjiet visas tas dalas.

lerices uzglabasana

Pirms uzglabasanas iztiriet un nozavéjiet visas ierices dalas. Glabajiet ierici
sausa vieta ar labu ventilaciju talak no apsildamajam iericém ta, lai uz tas ne-
noklast tiedi saules stari.

IV.PIRMS VERSTIES SERVISA CENTRA

Bojajums lespejamais iemesls Novérsanas panémiens
Elektropadeves vads nav pie-
vienots pie elektrotikla

Pievienojiet ierices elektrobarotanas
vadu pie elektrotikla
lerice nedarbojas
Elektrorozete nav sprieguma | FieVienojietericipie darbspejigas elek-
trorozetes
Produktu sasmalcina-
sanas laika jatama
stipra erices vibracija

Produkti ir sagriezti parak lie- | 0 ezt produktus sikakos gabalinos
los gabalos

Samaziniet ierices nepartrauktas darbi-
bas Laiku. Palieliniet intervalus starp
feslegsanam

lerice ir parkarsusi
lerices darbibas laika
ir paradijusies plast-
masas smaka

Veiciet ripigu ierices tirianu (skat. .le-
rices apkope’). Smaka pazudis péc dazam
ierices ieslég3anas reizem

V. GARANTIJAS SAISTIBAS

Sim izstradajumam tiek piedkirta garantija uz 12 méne3u no ta iegadasanas
mirkla. Garantijas perioda laika raZotajs uznemas pienakumu noverst, veicot re-
montu, nomainot detalas vai nomainot visu izstradajumu, jebkurus razo3anas
defektus, kurus izraisijusi nepietiekama materialu vai montazas kvalitate. Garan-
tija stajas spéka tikai taja gadijuma, ja iegadasanas datums ir apstiprinats ar
veikala zZimogu un pardevéja parakstu originalaja garantijas talona. ST garantija
tiek atzita par spéka eso3u tikai tad, ja izstradajums ir lietots atbilstosi lieto3anas
instrukcijai, nav ticis remontéts, izjaukts un nav bijis sabojats nepareizas ricibas
ar to rezultata, ka arf saglabata pilna izstradajuma komplektacija. ST garantija nav

lerice ir jauna, smaku rada
aizsargparklajums

attiecinama uz dabigo izstradajuma nolietojumu un patéréjamajiem materialiem
(filtriem, lampinam, keramiskajiem un teflona parklajumiem, gumijas blivéjumiem
utt.).

Izstradajuma kalpo3anas termins un ar to saistito garantijas saistibu darbibas
termin3 tiek aprékinats no pardosanas dienas vai no izstradajuma izgatavosanas
datuma (gadijuma, ja pardosanas datumu nav iespéjams noteikt).

lerices izgatavosanas datums ir atrodams sérijas numura, kas atrodas identifi-
kacijas uzlimé uz izstradajuma korpusa. Sérijas numurs sastav no 13 zimém. 6.
un 7.zime apzimé ménesi, 8. zime - ierices izlaiduma gadu.

Razotaja noteiktais ierices kalpo3anas termin3 ir 3 gadi no ta iegadasanas
dienas. Termin3 ir spéka eso3s pie nosacijuma, ka izstradajuma ekspluatacija
notikusi atbilsto3i 3ai instrukcijai un lietojamajiem tehniskajiem standartiem.
Sis termin3 ir speka tikai ar nosacjumu, ka 3T izstradajuma ekspluatacija notiek,
strikti ievérojot 3o instrukciju un uzstaditas tehniskas prasibas.

lesainojums, lietoSanas instrukcija, ka arT pati ierice ir jautilizé saskana ar
vietéjo atkritumu parstradasanas programmu. Gaddjiet par vidi: neizmetiet
Sadus izstradajumus kopd ar parastajiem sadzives atkritumiem.



& Enne kac seadme ist lugege tdl ikult labi k juhend ja hoidke seda i . Seadme oige ine pikendab oluliselt selle teenistusaega.

Ohutusmeetmed

e Tootja ei kanna vastutust vigastuste eest, mis on esile kutsutud
ohutustehnika nduete ja toote kasutusreeglite mittejargimisega.

¢ Nimetatud elektriseadet voib kasutada korterites, suvilates, ho-
telli numbrites, kaupluste olmeruumides, kontoriruumides ja teis-
tes taolistes mittetoostusliku kasutamise tingimustes. Seadme
toostuslikku voi muud mittekohast kasutamist loetakse toote
kohase kasutamise rikkumiseks. Sel juhul ei kanna tootja vas-
tutust voimalike tagajargede eest.

e Enne seadme sisselulitamist elektrivorku, kontrollige, kas selle
pinge vastab seadme nominaalsele toitepingele (vt. tehnilist
iseloomustust voi toote tehasetabelit).

e Kasutage seadme tarbitavale voimsusele moeldud pikendusjuhet.
parameetritele mittevastavus voib tingida luhise voi kaabli suttimise.




e Lulitage seade vaid maandust omavatesse pistikutesse — see on
kohustuslik noue elektriloogi kaitse eest. Kasutades pikendajat veen-
duge, et see on maandatud.

e Lulitage seade pistikust valja peale selle kasutamist, samuti
selle puhastamise voi Umberasetamise ajal. Elektrijuhe votke
valja kuivade katega, hoides seda kahvlist, mitte aga juhtmest.

« Arge tommake elektritoitejuhet ukseavadest voi soojusallikate lahe-
dusest.Jalgige, et elektrijuhe ei oleks kokku keerdunud ja painutatud,
ei puutuks kokku teravate esemetega, moobli nurkadega ja aartega.

@ Meelespea: elektrijuhtme juhuslik vigastamine vaib tin-

gida garantiitingimustele mittevastavaid vigastusi, sa-
muti tekitada elektriloogi. Vigastatud elektrikaabel tu-
leb viivitamatult lasta hoolduskeskuses vilja vahetada.

e Seadet on keelatud kasutada avatud 6hus: niiskuse voi korvalis-
te esemete sattumine seadme korpusesse voivad tingida tosiseid
vigastusi.



Arge paigutage toiduainetega anumat pehmele ja termiliselt mit-
tekindlale pinnale.Sel juhul on seade t60 ajal ebapusivas asendis.
Arge puudutage seadme liikuvaid osi selle tootamise ajal. Ettevaatust
S-taolise noa paigaldamisel: see on vaga terav.

Seadme puhastamisel jargige rangelt jaos «Seadme hooldus»
toodud reegleid.

KEELATUD on paigutada seadet vette voi asetada seda jooks-
va vee alla!

Antud seade ei ole moeldud kasutamiseks inimestele (sealhulgas
lastele), kellel esinevad fliusilised, narvidega seotud voi pstdhilised
korvalekalded voi teadmiste ja kogemuste puudumine, valjaarvatud
juhtudel, kui selliste inimeste Ule on seatud jarelvalve voi on korral-
datud nende juhendamine seadme kasutamiseks isiku poolt, kes
vastutab nende ohutuse eest. Teostada laste jarelvalvet eesmargiga
valtida nende mangimist seadmega, selle komplekteerivate osadega,
samuti selle tehasepakendiga. Seadme puhastamist ja hooldamist ei



tohi lapsed ilma taiskasvanute
jarelvalveta teha.

e Keelatud on seadme iseseisev
remont vOi muudatuste tegemi-
ne selle konstruktsiooni. Sead-
me remonti peab tegema eran-
ditult vaid autoriseeritud
hoolduskeskuse spetsialist. Eba-
professionaalselt tehtud remont
vOib tingida seadme rikke, trau-
ma voi vara kahjustuse.

Tehniline iseloomustus

Mudel RHB-2912
Seadme tuiip nikser
Nominaalvéimsus 600 W
Maksimaalne voimsus 1000 W
Pinge. 220-240V,50 Hz
Mootori tilip DC (alalisvool)
Tookiiru: 12 000-17 500 p66ret/min
Todkiiruse reguleerimine sujuv
Reziim «TYPBO» («TURBO») olemas
Si isanuma maht 600 ml
Peenestamisanuma maht 500 ml

Otsik-saumikser. roostevaba teras

Otsik-vispel roostevaba teras
Peenestaja S-kujuline nuga. roostevaba teras
Elektrijuhtme pikku: 13m
Komplektatsioon

Mootoriosa 1tk
Kaanega peenestusanum 1 tk.
St isanum. 1tk
Peenestamisnuga 1tk
Otsik-saumikser. 1tk
Otsik-vispel 1 tk.
Otsik-vispli tileminek 1 tk.
Kasutusjuhend 1 tk.
Hooldusraamat 1tk

Oma toodangu tédiustamise kdigus on tootjal digus tdiendava etteteavitamise-
ta muuta seadme disaini, komplektatsiooni, samuti tehnilisi iseloomustikke.

Seadme ehitus A1

1. Kiiruse regulaator 7. Otsik-vispli Gileminek

2. Sissellitamisklahv 8. Peenestamisnuga

3. Retziimi «TYPBO» sisseliilitusklahv 9. Modteskaalaga peenestamisanum
4. Elektrimootori plokk 10. Peenestamisanuma kaas

5. Otsik-saumikser 11. Otsikute fiksaatorite klahvid

6. Otsik-vispel 12. Mooteskaalaga segamisanum

I.LENNE ESMAST SISSELULITAMIST

Eemaldage koik pakkematerjalid ja reklaamkleebised.

Kindlasti sdilitage koik hoiatavad sildid, sildid-tihised (nende olemasolul) ja
toote korpusel olev seerianumbriga silt! Seadmel oleva seerianumbri puudu-
mine jétab teid ilma garantii odigusest.

Harutage taielikult lahti elektrijuhe. Seadme korpus piihkige niiske lapiga. Eemal-
datava detailid peske seebiveega, kuivatage hoolikalt enne elektrivorku lilitamist.

II.SEADME KASUTUS

Saumikseriga tootamise iildreeglid

« Laialipritsimise valtimiseks tditke anum toiduainetega mitte iile 2/3
selle mahust.



Toiduainete efektiivseks vahustamiseks mikseriga peavad koostisained
katma vahemalt vispli alumist osa.

Saumikseri voi mikseri kasutamisel pange alguses otsik toiduainetega
anumasse, seejarel vajutage sisseldilitus- voi turboreziimi klahvi. Enne
otsiku eemaldamist anumast laske klahv lahti.

Alustage to6d vaiksemal kiirusel, suurendades seda vajaduse korral sead-
me kdepidemel oleva kiirusregulaatoriga. Regulaatori korvale on kantud
skaala: valides antud toiduaine liigi jaoks optimaalse kiiruse, jatke see
meelde ja kasutage seda ka edaspidi.

Maksimaalse intensiivsusega to6ks (kdvade toiduainete to6tlemisel voi
vahustamise loppstaadiumil) vajutage ja hoide turboreziimi klahvi.

Arge laske 66 otsiku elektrimooro-

ti plokiga.

Enne peenestamist kiilmutage liha iiles, eraldage kontidest, eemaldage
koodlused ja Ldigake 1-1,5 cm suurusteks tiikkideks.

Puuviljade ja marjade té6tlemisel ldigake nad pooleks ja votke luud
vélja.

Arge kasutage saumikserit kartulipiiree valmistamiseks.

Enne tuliste toiduainete segamist votke anum tulelt dra. Laske toiduai-
netel jahtuda, drge segage toiduaineid voi vedelikke, kui nende tempe-
ratuur on korgem kui 80°C. Alustage td6tlust minimaalkiirusest.

viiiksel kiirusel.

Hoiduge pritsmetest, alustage

Arge kasutage seadet kohvi, ja3, suhkru, teraviljadel, ubade ja muude
kovade toiduainete peenestamiseks.

Tootades otsik-saumikseriga voi otsik-vispliga drge kasutage anumana
peenestusnoud. Anuma pdhjas olev metalltelg voib vigastada otsikut.
Kasutage segamisklaasi.

Saumikseri kasutamine

Pange koostisained segamisklaasi voi muusse anumasse.

Uhendage otsik-saumikser elektrimootori plokiga (seejuures peab kdlama
klopsatus).

Liilitage seade elektrivorku. Seadke kiirusregulaator vajalikku asendisse.
Kiirus suureneb regulaatori paripdeva pooramisel.

Hoidke téddeldavate toiduainetega anumat vaba kdega, laske sellesse
saumikseri nuga, seejérel vajutage ja hoidke all sisselilitusklahvi. Too-
reste juurviljade, puuviljade voi muude kévade koostisainete td6tlemisel
suurendage kiirust, pddrates kiirusregulaatorit paripdeva voi vajutage ja
hoidke all «TYPBO» reziimi sisselilitusklahvi.

5.
6.

To6tlemise protsessis segage toiduaineid, liigutades saumikserit anumas.
Too loppedes Liilitage seade elektrivorgust valja. Vajutage tiheaegselt otsikute
fikseerimise klahve ja lihendage otsik-saumikser elektrimootori plokist lahti.

Mikseri kasutamine

1.

2
3.
4

6.

7.

Pange koostisained segamisklaasi voi muusse anumasse.

Asetage otsik-vispel lileminekusse klopsatuseni.

Uhendage iileminek elektrimootori plokiga (seejuures kélab klépsatus).
Liilitage seade elektrivorku. Pdrake kiiruse regulaator vastupédeva lopu-
ni (minimaalkiirus).

Hoidke téddeldavate toiduainetega anumat vaba kdega, laske sellesse vispel,
seejdrel vajutage ja hoidke all sisseliilitusklahvi. Vahustamiskiiruse suuren-
damise vajadusel pddrake kiiruse regulaatorit paripaeva. Poorlemise maksi-
maalkiiruseks vajutage ja hoidke all «TYPBO» reziimi sisseliilitusklahvi.
T66 kéigus poodrake visplit ringikujuliselt (paripdeva).

Too Loppedes lilitage seade elektrivorgust valja. Vajutage tiheaegselt otsikute
fikseerimise klahve ja lihendage otsik-vispli tileminek elektrimootori plokist lahti.

Peenestaja kasutamine

1
2.

9.

Asetage peenestusanum tasasele kovale horisontaalpinnale.

Votke peenestusnoa teradelt maha plastikust kaitsekest. Pange peenes-
tusnuga anuma pohjas olevale teljele. Ettevaatust, terad on véga teravad!
Hoidke nuga plastikust hiilsist.

Pange toiduained anumasse. Toiduainete tildmaht ei tohi iiletada seadme
korpusel olevat maksimaalset marki.

Uhendage kaas peenestamisanumaga nii, et kaane kiilgedel olevad een-
did ldheksid anuma korpusel olevatesse soontesse.Joupingutuseta vaju-
tage kaas anumale ja keerake paripdeva lopuni.

Uhendage elektrimootori plokk ploki kinnitamise pesaga (seejuures kuul-
dub klopsatus).

Lilitage seade elektrivorku. Seadke kiiruse regulaator vajalikku asendis-
se: mida kdvemad on toiduained, seda kdrgem on nende té6tlemise kiirus.
Kiirus suureneb regulaatori paripdeva pooramisel.

Toetades anumat (ihe kaega, vajutage ja hoidke all «TYPBO» reziimi sisse-
lilitusklahvi. Liha ja kovade toiduainete peenestamiseks kasutage «TYPBO»
korge kiirusega reziimi. Katkematu to6aeg tdikoormusel mitte iile 1 minuti.
Too loppedes lillitage seade elektrivorgust valja. Vajutage otsikute fiksaatori
klahvi elektrimootori plokil ja iihendage see lahti. Keerake kaant vastupdeva
ja votke see maha.Votke peenestamisnuga valja, hoides seda plastikust hilsist.
Puhastage nuga (vt. jagu «Seadme hooldus») ja pange teradele peale
kaitsekest.



[I.MULTIKEETJAHOOLDUS

Seadme puhastamine
« Elektrimootori plokk piihkige iile niiske lapiga.

@ KEELATUD on panna elektrimootori plokki veejoa alla véi lasta seda vette.

Seadme puhastamiseks on keelatud kasutada abrasiivseid voi keemiliselt ag-
ressiivseid vahendeid, jdiga kattega kdsnasid.

« Peske eemaldatavad osad sooja seebiveega. Metallpinnad ja detailid on
hésti pestavad ja omandavad Lldike sidrunimahla lisamisel pesuvette.

« Ettevaatust nugade ja terade puhastamisel: need on vdga teravad. Peske
neid sooja veejoaga.

« Seadme iga osa optimaalse puhastamise maaramiseks juhinduge allole-
vast tabelist.

« T66 kdigus voivad moned toiduained (nditeks porgand voi peet) seadme
detailidele varvi anda. Neid voib pesta valgendavas lahuses kohe peale
kasutamist.

« Enne taaskasutust kuivatage tdielikult seadme koik osad.

Seadme hoidmine
Enne hoiule panekut puhastage ja kuivatage seadme koik osad. Hoidke seadet
kuivas ventileeritavas, paiksekiirte ja soojusseadmetest eemaldatud kohas.

IV. ENNE HOOLDUSKESKUSESSE
POORDUMIST

Rike Vaimalik pahjus Karvaldamise meetod
Elektritoitejuhe ei ole . .
Ghendatud clektrivarky | Uhendage seadme toitejuhe elektrivorku
Seade ei to6ta

Elektripistikus puudub

pinge Liilitage seade tookorras elektripistikusse

Toiduainete peenes-
tamisel seade vibree-
rib véga tugevalt

Toiduained on ldigatud

liiga suurte tikkidena Loigake toiduained vaiksemateks tiikkideks

Seade on ilesoojenenug | LUNendage seadme katkematut t66acga.

Suurendage sisselilituste vahelist intervalli
T66 ajal tekib plasti-
ku lhna Kontrollige hoolikalt seadme puhastamist
(vt. «Seadme hooldus»). Lohn kaob peale
seadme mitut sisseliilitamist

Seade on uus, L6hn tuleb
kaitsekattelt

V. GARANTIIKOHUSTUSED

Antud seadmele antakse 12 kuud garantii alates selle soetamisest. Garantiiaja
jooksul kohustub valmistaja remondi, detailide asendamise voi kogu seadme
asendamise teel korvaldama mistahes tehasedefektid, esile kutsutud materjali-
de ebapiisava kvaliteedi voi kokkupanekuga. Garantii jéustub vaid sel juhul, kui
ostukuupdev on kinnitatud kaupluse pitsatiga ja miilija allkirjaga originaalsel
garantiitalongil. Kdesolevat garantiid tunnistatakse vaid juhul, kui seadet kasu-
tati vastavalt juhendile, seda ei remonditud, ei voetud lahti ja ei olnud vigastatud
selle ebadigel kasutamisel, samuti juhul, kui on sdilinud seadme tdielik Komp-
lektaktsioon. Nimetatud garantii ei laiene seadme loomulikule kulumisele ja
kulumaterjalidele (filtrid, lambid, kérbemisvastased katted, tihendid jne.).

Toote teenistusaega ja garantiikohustuste kehtivusaega arvestatakse selle os-
tupdevast voi toote valmistamise pdevast (juhul, kui mulgi kuupdeva ei ole
voimalik tuvastada).

Seadme valmistamise kuupdeva voib leida seerianumbris, mis paikneb toote
korpusel oleval identifitseerimise sildil. Seerianumber koosneb 13 margist. 6 ja
7 mark tahistavad kuud, 8 mark - seadme valjalaske aastat.

Tootja poolt kehtestatud teenistusaeg - 3 aastat selle soetamise hetkest alates.
Téhtaeg kehtib juhul, et toodet kasutatakse vastavalt juhendile ja rakendatava-
tele tehnilistele standarditele. Nimetatud garantiiaeg on kehtiv tingimusel, et
seadme kasutus toimub ranges vastavuses kdesoleva instruktsiooniga ja esita-
tud tehniliste nouetega.

Pakend, kasutusjuhend, samuti seade ise tuleb utiliseerida vastavalt jddtmete

kditluse kohalikule programmile. Kandke hoolt iimbritseva keskkonna eest: drge
visake selliseid tooteid koos tavaliste olmejddtmetega.
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